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Nous produisons robinets pour applica-
tions industrielles jusqu’à l’année 1947.  La 
gamme de production en série couvre les 
dimensions de DN 50 jusqu’à DN 1000 pour 
les pressions nominales jusqu’à PN 320.  
Une longue expérience dans la produc-
tion de robinet avec les technologies les 
plus de pointe garantit un produit de qual-
ité supérieur avec un éventail de solutions 
pour toutes les applications.  Pour ces rai-
sons, aujourd’hui, les robinets produits par 
nous sont largement utilisés pour les pro-
duits chimiques et pétrochimiques, pour 
l’industrie alimentaire, pour le gaz et la pro-
duction d’électricité, pour le traitement 
et la distribution de l’eau dans beaucoup 
de pays. Les projets, l’expérimentation, la 
fabrication, et l’essai des produits sont faits 
strictement en accord avec les normes 
et les règles techniques nationales et 
internationales pour assurer une facile 
installation, entretien et remplacement 

et comme garantie d’une qualité du 
produit élevée et d’une longue durée. Le 
système de la qualité établi par nous est 
en conformité avec la norme EN ISO 9001 
et il a été approuvé depuis l’année 1993. 
Les énergies et les ressources de la société 
ont été toujours adressées à la recherche 
de nouvelles solutions et à l’acquisition 
des technologies plus de pointe offertes 
par le marché, afin de réaliser une évo-
lution constante de l’exécution et de la 
qualité des robinets. L’innovation du pro-
jet, l’amélioration de l’exécution et de la 
confiance, l’assurance et l’entretien facile 
sont des critères toujours appliqués dans la 
production. Un programme spécial pour la 
protection de l’environnement garantit le 
projet et la fabrication des produits avec 
le plus bas impact pour l’environnement 
possible avec les technologies maintenant 
disponibles.
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Nous faisons la conception complète de 
tous les produits dans nos studios avec les 
technologies les plus de pointe.  Tous les 
robinets sont conçus totalement selon les 
dernières éditions des normes DIN, DIN et 
ISO. Avec les nouvelles émissions des normes 
de référence les produits sont mis à jour pour 
répondre aux nouvelles exigences.
Un system CAD – CAM aide les techniciens 
pour développer le projet et pour produire 
les schémas complets et détaillés des robi-
nets et de toutes les  parts: sur demande, 
nous pouvons fournir rapidement à nos 
clients tous les schémas dont ils peuvent 
avoir besoin. Toutes les caractéristiques sont 
obtenues et vérifiées par des nombreux cal-
cules pour obtenir les prestations optimales. 
Un logiciel spécifique développé selon les 
règles techniques courantes (EN 12516 ou 
DIN 3840) permet aux techniciens de déter-
miner à l’avance les effets de la pression sur 
le corps des robinets: les efforts et les forces 
produits sont calculés pour vérifier la résist-
ance du matériel en conditions de travail.  Le prototype d’un nouveau produit est sujet 

aux plusieurs et intensives essaies: 
§	 la qualité de la fusion est vérifiée 

par les rayons X et avec des liquides 
pénétrants ou par les particules mag-
nétiques pour déterminer si la méthode 
de fusion est correcte et le niveau final 
de qualité est en conformité avec les 
requêtes;

§	 le comportement du matériel du robi-
net est vérifié avec un essai de pres-
sion intensif en conditions de travail 
standard pendant un long période de 
temps; 

§	 la résistance de tous les composants 
du robinet est vérifiée en conditions de 
travail standard avec des opérations 
multiples.

Projects
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Nous produisons les robinets utilisant les 
équipements de production les plus 
avancées. Des machines à commande 
numérique par ordinateur sont utilisées pour 
la fabrication des corps des robinets et des 
autres pièces. Ca garantit une réalisation 
précise conforme aux caractéristiques de 
conception et une interchangeabilité et 
une possibilité de replace parfaites de tous 
les composants du robinet. Ces systèmes 
d’usinage permettent d’obtenir une qualité 
supérieure des produits finis: la fini et la préci-
sion des surfaces usinées sont les meilleures 
que puissent être obtenues par les dernières 

technologies. Le procédé de soudure est 
totalement automatisé, pour obtenir la meil-
leure qualité des caractéristiques chimiques 
et mécaniques. Les aciers inoxydables, le 
duplex, la stellite, le Monel, le Hastelloy, 
l’Inconel et tous les autres matériaux alliés 
sont soudés sur les sièges maintenant leurs 
caractéristiques de résistance à la corro-
sion et température avec la dureté la plus 
élevée. Le montage facile et rapide est le 
but principal de toutes les autres étapes: un 
temps d’assemblage court est également 
une garantie pour le client d’un entretien 
facile et avec bas coûts. Nos techniciens 

contrôlent avec attention chaque étape 
de l’assemblage pour s’assurer que tous les 
composants n’ont aucun défaut, chaque 
robinet est correctement assemblé, et le 
produit final est totalement conforme aux 
caractéristiques de conception. Également 
le serrage de boulons est effectué en con-
ditions contrôlées: chaque boulon est serré 
exactement à la couple exigé pour garantir 
l’étanchéité parfaite du raccordement bou-
lonné. Tous nos techniciens et ouvriers sont 
bien qualifiés et exercés et garantissent ainsi 
que les équipements mis à jour, une qualité 
élevée et constante du produit.

Production
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Dans nos magazines ils sont stockés de 
grandes provisions de matières premières 
et de pièces usinées. Un grand secteur 
couvert est employé seulement pour 
stocker les matériaux. Toutes les march-
andises d’arrivée sont sujettes aux essais 
rigides selon le manuel de garantie de la 
qualité pour assurer qu’aucun matériel 
défectueux ne sera employé dans la 
production. Le niveau du stock courant 
est constamment surveillé et les com-
mandes des clients sont considérées pour 
calculer la nécessité des matériaux. Les 
commandes aux fournisseurs qualifiés 
sont passées sur la base des résultats 
du MRP (Manufacturing Requirement 
Program) produits par l’élaboration de 
données des nomenclatures, des niveaux 
courants et programmés du stock et des 
délais de livraison standard des fournis-
seurs. La disponibilité des matériaux et la 

situation du travail en marche sont mises 
à jour avec les commandes reçues des 
clients et les données de la production: 
de cette façon nous pouvons informer 
les clients dans chaque moment au sujet 
de la situation de la commande, et peut 
garantir une livraison ponctuelle. Les 
matières premières sont stockées par des 
méthodes appropriées pour préserver leur 
qualité pendant longtemps et leurs condi-
tions de conservation sont constamment 
surveillées.
Tous les matériaux stockés, après les in-
spections, sont correctement identifiés 
pour empêcher une utilisation inexacte.
Avec ces méthodes on peut garantir la 
possibilité de retracé chaque composant 
du robinet et certificats relatifs des matéri-
aux.

Magasines
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Pendant les étapes du procédé de fab-
rication, tous les composants sont soumis 
à des contrôles de qualité rigides selon les 
plans de contrôle de qualité et selon les 
normes DIN, EN et ISO applicables. 
Tous les robinets réalisés, avant de partir 
de l’usine ont subi plusieurs essais par 
des équipements mis à jour. Les équipe-
ments d’essai sont régulièrement calibrés 
selon des procédures formelles avec la 
référence aux échantillons certifiés par 
des laboratoires d’essai officiels (SIT, Na-
mas, etc.).  
Ces équipements permettent au nos tech-
niciens de faire tous les essais exigés com-
me les contrôles dimensionnels, les essais 
de résistance et les essais d’étanchéité. 
Par ces méthodes nous pouvons garantir 
que 100% des robinets livrées aux clients 
sont complètement conformés aux condi-
tions des plans de contrôle de qualité et 
des normes de référence. 

Des plans de contrôle de la qualité spé-
ciaux sont prédisposés pour les robinets 
commandés pour applications spéciales 
(gaz, fluides inflammables, etc.)  ou soumis 
à règlements particuliers (TRB, TRD, TRbF, 
etc.).
Les connaissances du personnel employé 
dans les essais sont vérifiées et certifiées 
par une autorité indépendante selon les 
règlements courants. Tous les essais réalisés 
sont certifiés selon EN 10204.

Epreuves et Essais
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Nous faisons de la qualité totale un de nos 
missions. Depuis l’année 1993 le système 
de garantie de la qualité a été certifié 
selon la norme EN ISO 9001. Du personnel 
compétent est employé dans chaque 
étape du procédé de production, de la 
réception des matières premières jusqu’à 
la livraison des produits.  Périodique-
ment le personnel est soumis aux cours 
de perfectionnement et ses capacités 
techniques sont vérifiées. Tous les matéri-
aux stockés, après les inspections, sont 
correctement identifiés pour empêcher 
une utilisation inexacte. Pendant la pro-
duction l’identification et le traçage des 
matériaux est garantie par des méthodes 
appropriées. Les certificats d’origine des 
matières premières sont enregistrés pour 
garantir le traçage pour chaque com-
posant de la vanne. La conformité de 
marchandises aux normes applicables et 
aux requêtes techniques du client sont ga-
ranties et certifiées selon l’EN 10204.La situ-
ation de la commande, la disponibilité et 
l’état des travaux sont mis à jour en temps 
réel. Le système de la qualité prédisposé  
est approuvé et certifié par des autorités 
indépendantes comme approprié dans la 
production de robinets pour applications 
spéciales comme la vapeur ou les fluides 
dangereux.

Système de la Qualité

CERTIFICATIONS
Norme de référence Organisme

ISO 9001:2008 TUV
AD 2000 – M. A4 TUV

AD 2000 – M. HP 0 TUV
PED TUV
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Sur requête du client nous pouvons fournir 
des vannes certifiées par TUV selon le nou-
veau standard ISO 15848 et selon la direc-
tive TA-Luft 2002. Le standard ISO 15848 fixe 
de limites très rigoureuses pour les émissions 
fugitives des étanchéités des vannes pour 
les destiner avec sûreté pour les fluides très 
dangereux ou polluants aussi. Pour avoir 
les hauts niveaux de prestation établis 
par le standard dans ces cas les vannes 
sont prévues des étanchéités spéciales 
et des dispositifs supplémentaires projetés 
pour redire au minium les dispersions dans 
l’ambiant.La gamme qualifiée compris les 
diamètres de DN 50 jusqu’à DN 800 et les 
pressions de PN 6 à PN 100. Ces vannes sont 
disponibles les requêtes spécifiques des 
utilisateurs en trois versions différentes pour 
niveaux de prestations selon le standard 

ISO 15848 pour couvrir toutes les exigences 
d’application.
§ AH - CO2 - SS0 - RT: niveaux des fuites 
inférieures à 10-6 mg*s-1*m-1 He après  
1500 cycles avec pas de régulations.
§ BH – CO2 – SS0 – RT : niveaux des fuites 
inférieures à 10-4 mg*s-1*m-1 He après  
1500 cycles avec pas de régulations
§ BH – CO2 – SS0 – RT : niveaux des fuites 
inférieures à 10-4 mg*s-1*m-1 He après  
1500 cycles avec une régulation.

La class AH-CO2-SS0 est généralement 
adapté à toutes les applications même 
avec fluides dangereux, toxiques or très 
polluant soit liquides que gazes et garantit 
un élevé niveaux de sûreté.
La class BH-CO2-SS0 est généralement 
adapté à pour tous les fluides soit gazes ou 
liquides même si très polluants et garantit 
excellent prestations si la manutention 
n’est pas fréquente aussi.
La class BH-CO2-SS1 è utilisable pour liq-
uides polluants et garantit des niveaux de 
fuites dans l’ambiant très bas.

Fuites dans l’essai avec hélium

Environnement
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Marque CE

Tous robinet fournis par nous sont projetés, 
produit et certifiés selon al Directive Eu-
ropéenne 93/23/EC (connus aussi comme 
Directive Appareils à Pression ou PED).
Depuis le Mai 2001, nous avons été qualifié 
selon les procédures de la PED par l’organi-
sme notifiée TÜV SÜDDEUTSCHLAND utilisant 
le module H (garantie de la qualité totale).  
Cette autorisation permit à nous de produ-
ire des robinets utilisables pour fluides dan-
gereux ou non dangereux (comme indiqué 
dans la directive 67/548/EC), sans limitations 
pour la pression ou la température du ser-
vice et tombant dans les catégories I, II ou 
III de la classification de la PED. Les corps 
sous pression sont produit toujours avec 
des matériaux spécifiés dans les normes 
EN harmonisées ou selon des procédures 
PMA. Ces matières premières sont acheté 
seulement de usines de fabrication qualifié 
selon l’Annexe  I art. 4 of 97/23/EC.
Selon les demandes de la directive PED les 
robinets sont toujours fournis avec marqua-

ge CE et plaquette avec l’indication des 
limites d’utilisation pour la vanne dépen-
dent du matériel du corps, des options et 
des équipements installés.
Avec les produits ils sont toujours fournis 
aussi:
§	 la déclaration de conformité selon 

l’Annexe VII de la Directive 97/23/EC 
§	 les instructions opératives selon l’Anne-

xe I point 3.4 de la Directive 97/23/EC 
set selon la norme EN 764-6

Par requête nous pouvons fournir à l’utilisa-
teur  tous les détails contenus dans le dossier 
technique pour chaque robinet compris les 
donné du Project les calculs et l’analyse 
des risques.
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II 2 GD

Atex

Sur requête nous pouvons fournir robinets 
projetées et produites selon la Directive 
Européenne 94/9/EC pour les appareilles à 
utiliser en atmosphères explosives connue 
comme directive Atex. Les robinets fournis en 
cette configuration ont été projetés selon les 
demandes pour les appareilles du Catégorie 
II groupe 2 GD donc pour contrôler le risque 
d’ignition en cas de atmosphères explosives.
Les vannes dans cette catégorie et group 
sont certifiées pour ne pas être une source 
d’ignition dans les normales conditions de 
travail ou en case d’un mal fonctionnement 
prévisible en présence de gaz ou poudres 
dangereuses. Selon la directive Atex les robi-
nets classifies selon la catégorie II group 2 GD 
peuvent être utilisés dans les suivant zones:
§	 Zone 1 (zone où une atmosphère 

explosive consistant en un mélange 
avec l’air de substances inflammables 
sous formes de gaz, de vapeur, ou de 
brouillard, peut se présenter occasion-
nellement en fonctionnement normal)

§	 Zone 21 (zone où une atmosphère ex-

plosive sous forme de nuage de pous-
sières combustibles, peut se présenter 
occasionnellement en fonctionnement 
normal)

§	 Zone 2 (zone où une atmosphère 
explosive consistant en un mélange 
avec l’air de substances inflammables 
sous formes de gaz, de vapeur, ou 
de brouillard, ne se présente pas en 
fonctionnement normal ou, si elle se 
présente néanmoins, elle n’est que de 
courte durée.) 

§	 Zone 22 (zone où une atmosphère ex-
plosive sous forme de nuage de pous-
sières combustibles, ne se   présente pas 
en fonctionnement normal ou, si elle se 
présente néanmoins, elle n’est que de 
courte durée)

Les vannes en version Atex sont toujours 
fournies avec :
§	 Marquage Ex et plaquette avec l’indi-

cation de la catégorie et du group de 
l’appareil (II 2 GD)

§	 Instructions supplémentaires et spéci-
fiques pour l’installation, l’utilisation et 
l’entretien en atmosphères explosives

Sur requête nous pouvons fournir à l’utilisa-
teur les détails complets du projet, calculs 
et analyse des risques. Si on a demandé 
l’installation sur la vanne de dispositifs op-
tionnels (actionneurs électriques ou pneu-
matiques, réducteurs, fin de couse etc.) ces 
équipements seront fournis en version Atex 
compatible. 
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APPLICATIONS

Les robinets vanne sont utilisés où ils sont 
exigés une chute de pression minimale et/
ou un service bi-directionnel. Les applica-
tions typiques sont: 
§	 vapeur
§	 produits pétrochimiques
§	 produits chimiques
§ 	eau
§	 gaz
§	 gaz liquide (service cryogénique)

DÉTAILS DE CONSTRUCTION 

Corps
La géométrie du corps est conçue comme 
le résultat des calculs d’effort pour réal-
iser la distribution la plus régulière des 
forces internes générées par la pression. 
Le matériel du corps est acier de fonte de 
haute qualité. La surface des sièges est 
couverte par un acier inoxydable résist-
ant à l’usure déposé par soudure avec 
une différence de dureté de +50 HB en 
comparaison des sièges de l’opercule. Sur 
demande la surface des sièges peut être 
couverte également de stellite ou d’autres 
matériaux spéciaux.

Chapeau
Le chapeau est de type boulonné ou de 
type autoclave (pour les pressions les plus 
élevées), conçu pour réaliser la résistance 
minimale d’écoulement et réduire les tur-
bulences. Le matériel du chapeau est le 
même du corps. Le chapeau est conçu 
et fabriqué afin d’assurer un joint parfait, 
aussi bien que pour permettre un facile 
démontage et remontage.

Vannes à Passage Direct
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Obturateur
Toutes les vannes à passsage directe  ont un 
passage intégral et en position d’ouverture 
l’obturateur est entièrement rétracté.  Elles 
peuvent être équipées avec les obturateurs 
suivants:
§	 Coin à double opercule: ce type est la 

meilleure solution pour les vannes de 
petit diamètre, sujettes à opérations 
fréquentes, due à sa longévité garan-
tie même par la construction avec les 
parties intérieures en acier inoxydable. 
L’usure est facilement récupérée par 
l’ajustement automatique de deux 
opercules et un serrage parfait peut 
être obtenu avec une basse couple. 
Dans les services à température élevée 
ou basse, compensant les  déforma-
tions du corps, cet obturateur fournit 
les meil-leures prestations. Le coin à 
double opercule est toujours exigé en 
cas d’installation avec tige horizontale.  

§	 Coin flexible:  c’est le type d’obturateur 
le plus utilisé et le plus connu. En raison 
de son bas poids et de la flexibilité due 
à sa construction particulière il peut 
être utilisé dans les vannes de moyen 

et grand diamètre avec des résultats 
très bons également dans les services 
à température élevée ou basse.

§	 Coin solide: ce type est employé dans 
les vannes de plus grand diamètre 
où en raison du petit espace entre 
le siège de corps des autres types ne 
peuvent pas être employés (ex. dans 
les vannes a écartement court). Ce 
type est exi-gée même quand les 
vannes sont utilisées pour un fluide qui 
peut être solidifié par une variation de 
la température.  

Réferez vous aux fiches techniques pour le 
type fourni par norme sur chaque moldele.

Arcade et volant
Les vannes sont équipées normalement 
d’écrou de tige et de volant. Sur demande 
l’arcade peut être équipée avec une bride 
selon ISO 5210 qui permet de monter des 
actionneurs. Dans les vannes à haute pres-
sion ou dans les diamètres les plus grands 
l’écrou de tige est soutenu par deux roule-
ments à aiguilles. L’écrou de tige est traité 
pour empêcher le frottement et la corrosion. 
Une clavette transmet le couple du volant 
à l’écrou de tige et permet un démontage 
rapide. Le volant est maintenu par une ba-
gue d’arrêt (seeger) et il n’est pas montant.
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Tige
Dans des toutes les vannes à tige extérieure la 
tige est équipée de un dispositif d’étanchéité 
arrière intégral comme system de secours 
en cas d’avarie des bagues d’étanchéité. 
La tige est produite par de tours spé-ciaux 
pour obtenir une résistance et une longévité 
élevées. Le fil de la tige est de type métrique 
selon ISO 2901 avec section tra-pézoïdale. Le 
fil est à gauche donc la valve ouvre tournant 
le volant de commande dans le sens des 
aiguilles d’une montre. Pour éviter les fuites la 
tige a un degré élevé de fini et une tolérance 
diamétrale poussée.

Garniture
La garniture standard est en graphite pure 
renforcé par de l’acier inoxydable. Ce 
type de garniture est apte à beaucoup 
d’applications différentes. Pour les applica-
tions spéciales (gaz cryogéniques, acides très 
corrosifs, etc.) nous pouvons fournir des gar-
nitures spéciales conçues pour l’application 
spé-cifique ou selon les requêtes du client. 
Toutes les vannes avec le corps rond sont 
fournies par norme avec garniture cham-
brée.

Bagues d’étanchéité
L’empilage des bagues d’étanchéité stand-
ard est fait avec quatre ou plus anneaux de 
graphite pur avec section carrée. Le premier 
et le dernier anneau sont renforcés par de 
l’acier inoxydable pour éviter l’extrusion. 
D’autres matériaux comme PTFE sont disponi-
bles sur demande. Le graphite est toujours 
traité avec des inhibiteurs spéciaux de cor-
rosion pour empêcher la corrosion de l’acier 
inoxydable ferritique de la tige à cause de 
l’action des cellules galvaniques. Pour les 

applications spéciales (gaz cryogéniques, 
acides très corrosifs, etc.) nous pouvons 
fournir des bagues d’étanchéité spéciales 
conçues pour l’application spécifique ou 
selon les exigences du client. Pour répondre 
aux requêtes de TA-Luft, sur demande, nous 
pouvons fournir des vannes avec une con-
ception spéciale de la tige et des bagues 
d’étanchéité. Le logement pour les bagues 
d’étanchéité est produit avec un degré 
élevé de fini et une tolérance diamétrale 
poussée pour garantir une étanchéité par-
faite des bagues.

Vannes à Passage Direct
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AVERTISSEMENTS 

§	 Les vannes ne sont pas conçues pour 
le service de régulation. Une utilisation 
prolongée en position d’ouverture 
partielle peut produire des damages. 

§	 Les vannes ne sont pas appropriées 
aux fluides qui tendent à produire une 
haute sédimentation ou incrustations, 
aussi bien qu’aux fluides contenant des 
solides étrangers qui, dû à leur dureté, 
présentent le risque de causer des 
damages aux surfaces des sièges.  

§	 En cas d’installation horizontale les 
vannes doivent être toujours équipées 
avec le coin à double opercule et, 
pour les diamètres plus de 200 mil-
limètres, l’arcade doit être soutenue 
par des dispositifs appropriés.

§	 Le coin solide est toujours exigé pour 
les fluides qui peuvent se solidifier.

§	 Si le fluide de service, dû au gradi-
ent de tempé-rature, peut changer 
sa phase physique de liquide en gaz 
ou vapeur, les vannes doivent être 
fournies d’un dispositif de sécurité ap-
proprié.

INSTALLATION

La position d’installation standard pour les 
vannes est avec la tige verticale et droite. 
Cette position évite beaucoup d’influences 
et efforts défavorables pendant le fonction-
nement. Seulement les vannes avec obtura-
teur à double opercule peuvent être instal-
lées également en position horizontale. Les 
vannes ferment tournant le volant de com-
mande dans le sens des aiguilles d’une mon-
tre. Pour une installation correcte et facile 
référez-vous s’il vous plait au manuel d’instal-
lation et suivez les instructions là contenues.
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VALVES

 0948

Rel. 6.0

Fig. 205-505

Vanne à Tige Intérieure
PN 16		 DN 50 - DN 1000
Brides PN 16 ou PN 10

Caractéristiques Standard: Versions sur requête:
þ Project EN 12516         ¨ AD 2000 – A4

EN 1984                ¨ TRD 110
þ Ecartement EN 558 série 14 ¨ DIN 3230 Part 4

DIN 3202 F4 ¨ DIN 3230 Part 5
þ Brides EN 1092-1/21/B1 ¨ DIN 3230 Part 6
þ Matériaux EN 10213 ¨ TRbF 131

EN 10269 ¨ TRbF 301 ou 302
EN 10088 ¨ ATEX

þ Boulonnerie EN 1515-1 ¨ TA-Luft
þ Soudure AD-M HP 0 ¨ Avec brides PN 6
þ Essaies EN 1984              ¨ Avec brides forme A, B2, C, D, E, F, G, H

EN 12266 ¨ Avec attaches à souder (EN 12982 / EN 12627)
þ Marquage EN 19 ¨ Avec dispositifs spéciaux (voire pages 30 – 31)
þ Certificats EN 10204
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Rel. 6.0

PN 
16

Spécification des Matériaux (referez vous à la page 58 pour l’équivalant AFNOR, s’il vous plait)

 DESCRIPTION FIG. 205 FIG. 305 FIG. 305-J FIG. 405 Fig.  405-H FIG. 505
1 Corps 1.0619 1.4581 1.4308 1.7357 1.7379 1.1138
2 Chapeau      1.0619 (1) 1.4581 1.4308 1.7357 1.7379 1.1138
3 x Obturateur coin 1.0619 1.4581 1.4308 1.7357 1.7379 1.1138
4 x Anneau 1.0511 1.4571 1.4301 1.0511 1.0511 1.0511
5 x Tige      1.4021 (2)      1.4571 (2)     1.4301 (2)      1.4021 (2)      1.4021 (2)      1.4021 (2)
6 Sièges du corps      1.4502 (3)      1.4430 (3)     1.4316 (3)      1.4502 (3) Stellite      1.4502 (3)
7 Sièges de l’obturateur      1.4502 (3)      1.4581 (3)     1.4308 (3)      1.4502 (3) Stellite      1.4502 (3)
8 O Garniture Graphite+1.4401 (4) Graphite+1.4401 (4) PTFE (4) Graphite+1.4401 (4) Graphite+1.4401 (4) Graphite+1.4401 (4)
9 O Bagues d’étanchéité Graphite+1.4401 (4) Graphite+1.4401 (4) PTFE (4) Graphite+1.4401 (4) Graphite+1.4401 (4) Graphite+1.4401 (4)

10 x Fouloir 1.0402 1.4571 1.4301 1.0402 1.0402 1.4301
11 Tirant      1.7225 (5)      1.4301 (5)      1.4301 (5)      1.7711 (5)      1.7711 (5)      1.7225 (5)
11 Ecrou      1.1191 (5)      1.4301 (5)      1.4301 (5)      1.7225 (5)      1.7225 (5)      1.7225 (5)
12 x Ecrou de tige         1.4401 NHT         1.4401 NHT         1.4301 NHT         1.4401 NHT         1.4401 NHT         1.4401 NHT
13 x Volant Acier pressé Acier pressé Acier pressé Acier pressé Acier pressé Acier pressé

(1) Il peut être fournis en 1.0352 de DN 50 jusqu’à DN 150.
(2) Disponible sur requête en 1,4571, 1.4301, 1.3964, Hastelloy, ou autres matériaux.
(3) Disponible sur requête stellite, 1.4462 (duplex), 1.4430, 1.4316, Hastelloy, ou autres matériaux.
(4) Disponible sur requête PTFE, Gore-tex, graphite, ou autres matériaux et différent exécution (ex. cam-profile).
(5) Disponible sur requête 1.7225 / 1.1191, 1.7711 / 1.7225, 1.4401, 1.4301, A4-70 ou autres matériaux.
 
O Pièces de rechange recommandés pour 2 années de service standard ;  x Pièces de rechange recommandés pour 5 années de service standard.
                                                                                                                                                                          

Dimensions
DN A D H TR V Kg Dp(6)   Obturateur (7) 
50 150 165 280 18 x 4 200 15 16 Double opercule
65 170 185 340 20 x 4 200 22 16 Double opercule
80 180 200 370 20 x 4 200 25 16 Double opercule

100 190 220 380 20 x 4 200 30 16 Double opercule
125 200 250 420 24 x 5 250 37 16 Double opercule
150 210 285 500 24 x 5 250 50 16 Flexible
200 230 340 600 28 x 5 300 80 16 Flexible
250 250 405 760 32 x 6 400 148 16 Flexible
300 270 460 825 32 x 6 400 175 13 Flexible
350 290 520 910 32 x 6 400 245 10 Flexible
400 310 580 950 36 x 6 400 295 7 Flexible
450 330 640 1180 40 x 7 500 480 0 Flexible
500 350 715 1215 40 x 7 500 605 0 Flexible
600 390 840 1380 40 x 7 500 930 0 Flexible
700 430 910 1500 50 x 8 600 1070 0 Flexible
800 470 1025 1670 50 x 8 600 1440 0 Flexible
900 510 1125 1810 60 x 9 600 1770 0 Flexible

1000 550 1255 2020 60 x 9 600 2120 0 Flexible
(6) Pression différentielle maximale pour manœuvre avec pas de démultiplicateur or de by-pass selon EN 12570 (si égal à 0 le démultiplicateur est recommandé). 
(7) Type d’obturateur standard. Autres exécutions disponibles sur requête.

Limites Pression / Température (°C / bar)
PN -195 -150 -100 -50 -10 0 20 100 150 200 250 300 350 400 425 450 475 500 525 550 575 600

Fig. 205 16 16.0 16.0 15.8 14.9 13.7 12.4 11.4 10.3 9.6 9.2 7.6 5.9
Fig. 305(8) 16 16.0 16.0 16.0 16.0 15.4 13.2 12.3 11.4 10.8 10.3 9.8 9.2 9.1 8.9 8.7 8.5 8.4 8.2
Fig. 305-J 16 16.0 16.0 16.0 16.0 16.0 16.0 15.1 11.4 10.1 8.9 8.4 7.8
Fig. 405(8)(9) 16 16.0 16.0 16.0 16.0 16.0 16.0 16.0 16.0 15.3 14.2 13,9 13,5 10,9 8.3 6.1 3.9
Fig. 405-H(9) 16 16.0 16.0 16.0 16.0 16.0 16.0 16.0 16.0 16.0 16.0 15.8 15.5 12.6 9.7 7.2 4.7 3.3 2.0
Fig. 505 16 16.0 16.0 16.0 15.6 14.2 13.5 12.8 12.4 12.1
Dans les requêtes et dans les commandes spécifiez toujours la pression maximale de service quand elle est au-dessous de 100°C, s’il vous plait.
Si le robinet est fourni de brides PN 10 ou PN 6 la pression maximale de service doit être réduite proportionnellement.
(8) Apte à au-dessous de 450 °C seulement si fourni de siéges stellités. (9) Apte au-dessous de 530 °C seulement si fourni de tige en 1.3964.
À cause de l’écartement réduit, selon le DN et l’exécution demandé il peut être nécessaire fournir les brides avec des trous filetés.
Conditions générales de livraison et d’achat et garantie du produit comme spécifié aux pages 48 et 49.
A cause du constant développement des produits tous les donnés et les détails contenus dans ce catalogue sont purement indicatifs et peuvent être changes sans préavis.

)
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VALVES

 0948

Rel. 6.0

Fig. 210-510

Vanne à Tige Extérieure
PN 16		 DN 50 - DN 1000
Brides PN 16 ou PN 10

Caractéristiques Standard: Versions sur requête:
þ Project EN 12516     ¨ AD 2000 – A4

EN 1984                ¨ TRD 110
þ Ecartement EN 558 série 14 ¨ DIN 3230 Part 4

DIN 3202 F4 ¨ DIN 3230 Part 5
þ Brides EN 1092-1/21/B1 ¨ DIN 3230 Part 6
þ Matériaux EN 10213 ¨ TRbF 131

EN 10269 ¨ TRbF 301 ou 302
EN 10088 ¨ ATEX

þ Boulonnerie EN 1515-1 ¨ TA-Luft
þ Soudure AD-M HP 0 ¨ Avec brides PN 6
þ Essaies EN 1984              ¨ Avec brides forme A, B2, C, D, E, F, G, H

EN 12266 ¨ Avec attaches à souder (EN 12982 / EN 12627)
þ Marquage EN 19 ¨ Avec dispositifs spéciaux (voire pages 34 – 35)
þ Certificats EN 10204



	 19

Rel. 6.0

PN 
16

Spécification des Matériaux (referez vous à la page 58 pour l’équivalant AFNOR, s’il vous plait)

 DESCRIPTION FIG. 210 FIG. 310 FIG. 310-J FIG. 410 Fig.  410-H FIG. 510
1 Corps 1.0619 1.4581 1.4308 1.7357 1.7379 1.1138
2 Chapeau 1.0619 1.4581 1.4308 1.7357 1.7379 1.1138
3 x Obturateur coin 1.0619 1.4581 1.4308 1.7357 1.7379 1.1138
4 Arcade 1.0619 1.4581 1.4308 1.7357 1.7379 1.1138
5 x Tige      1.4021 (1)      1.4571 (1)     1.4301 (1)      1.4021 (1)      1.4021 (1)      1.4021 (1)
6 Sièges du corps      1.4502 (2)      1.4430 (2)     1.4316 (2)      1.4502 (2) Stellite      1.4502 (2)
7 Sièges de l’obturateur      1.4502 (2)      1.4581 (2)     1.4308 (2)      1.4502 (2) Stellite      1.4502 (2)
8 O Garniture Graphite+1.4401 (3) Graphite+1.4401 (3) PTFE (3) Graphite+1.4401 (3) Graphite+1.4401 (3) Graphite+1.4401 (3)
9 O Bagues d’étanchéité Graphite+1.4401 (3) Graphite+1.4401 (3) PTFE (3) Graphite+1.4401 (3) Graphite+1.4401 (3) Graphite+1.4401 (3)

10 x Fouloir 1.0402 1.4571 1.4301 1.0402 1.0402 1.4301
11 x Tiroir 1.4571 1.4571 1.4301 1.4571 1.4571 1.4571
12 Tirant      1.7225 (4)      1.4301 (4)      1.4301 (4)      1.7711 (4)      1.7711 (4)      1.7225 (4)
12 Ecrou      1.1191 (4)      1.4301 (4)      1.4301 (4)      1.7225 (4)      1.7225 (4)      1.7225 (4)
13 x Ecrou de tige         1.0511 NHT         1.0511 NHT         1.0511 NHT         1.0511 NHT         1.0511 NHT         1.0511 NHT
14 x Volant Acier pressé Acier pressé Acier pressé Acier pressé Acier pressé Acier pressé

(1) Disponible sur requête en 1,4571, 1.4301, 1.3964, Hastelloy, ou autres matériaux.
(2) Disponible sur requête stellite, 1.4462 (duplex), 1.4430, 1.4316, Hastelloy, ou autres matériaux.
(3) Disponible sur requête PTFE, Gore-tex, graphite, ou autres matériaux et différent exécution (ex. cam-profile).
(4) Disponible sur requête 1.7225 / 1.1191, 1.7711 / 1.7225, 1.4401, 1.4301, A4-70 ou autres matériaux.
 
O Pièces de rechange recommandés pour 2 années de service standard ;  x Pièces de rechange recommandés pour 5 années de service standard.

Dimensions
DN A D H H1 TR V Kg Dp(5)   Obturateur (6)  
50 150 165 315 375 18 x 4 200 15 16 Double opercule
65 170 185 370 450 20 x 4 200 25 16 Double opercule
80 180 200 410 500 20 x 4 200 27 16 Double opercule

100 190 220 450 560 22 x 5 200 35 16 Double opercule
125 200 250 525 660 24 x 5 250 40 16 Double opercule
150 210 285 600 765 24 x 5 250 55 16 Flexible
200 230 340 760 975 28 x 5 300 82 16 Flexible
250 250 405 990 1255 32 x 6 400 155 16 Flexible
300 270 460 1095 1415 32 x 6 400 225 13 Flexible
350 290 520 1245 1610 32 x 6 400 265 10 Flexible
400 310 580 1350 1770 36 x 6 500 320 8 Flexible
450 330 640 1485 1950 40 x 7 500 490 8 Flexible
500 350 715 1660 2180 40 x 7 500 630 8 Flexible
600 390 840 1965 2585 40 x 7 500 990 6 Flexible
700 430 910 2185 2905 50 x 8 600 1150 1 Flexible
800 470 1025 2500 3320 50 x 8 600 1550 0 Flexible
900 510 1125 2820 3720 60 x 9 600 1800 0 Flexible

1000 550 1255 3150 4150 60 x 9 600 2160 0 Flexible
(5) Pression différentielle maximale pour manœuvre avec pas de démultiplicateur or de by-pass selon EN 12570 (si égal à 0 le démultiplicateur est recommandé).
(6) Type d’obturateur standard. Autres exécutions disponibles sur requête.

Limites Pression / Température (°C / bar)
PN -195 -150 -100 -50 -10 0 20 100 150 200 250 300 350 400 425 450 475 500 525 550 575 600

Fig. 210 16 16.0 16.0 15.8 14.9 13.7 12.4 11.4 10.3 9.6 9.2 7.6 5.9
Fig. 310(8) 16 16.0 16.0 16.0 16.0 15.4 13.2 12.3 11.4 10.8 10.3 9.8 9.2 9.1 8.9 8.7 8.5 8.4 8.2
Fig. 310-J 16 16.0 16.0 16.0 16.0 16.0 16.0 15.1 11.4 10.1 8.9 8.4 7.8
Fig. 410(8)(9) 16 16.0 16.0 16.0 16.0 16.0 16.0 16.0 16.0 15.3 14.2 13,9 13,5 10,9 8.3 6.1 3.9
Fig. 410-H(9) 16 16.0 16.0 16.0 16.0 16.0 16.0 16.0 16.0 16.0 16.0 15.8 15.5 12.6 9.7 7.2 4.7 3.3 2.0
Fig. 510 16 16.0 16.0 16.0 15.6 14.2 13.5 12.8 12.4 12.1
Dans les requêtes et dans les commandes spécifiez toujours la pression maximale de service quand elle est au-dessous de 100°C, s’il vous plait.
Si le robinet est fourni de brides PN 10 ou PN 6 la pression maximale de service doit être réduite proportionnellement.
(7) Apte à au-dessous de 450 °C seulement si fourni de siéges stellités. (8) Apte au-dessous de 530 °C seulement si fourni de tige en 1.3964.
À cause de l’écartement réduit, selon le DN et l’exécution demandé il peut être nécessaire fournir les brides avec des trous filetés.
Conditions générales de livraison et d’achat et garantie du produit comme spécifié aux pages 56 et 57.
A cause du constant développement des produits tous les donnés et les détails contenus dans ce catalogue sont purement indicatifs et peuvent être changes sans préavis.
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VALVES

 0948

Rel. 6.0

Fig. 235-535

Vanne à Tige Intérieure
PN 40		 DN 50   - DN 150
PN 25		 DN 200 - DN 800
Brides PN 40 ou PN 25 ou PN 16

Caractéristiques Standard: Versions sur requête:
þ Project EN 12516       ¨ AD 2000 – A4

EN 1984                ¨ TRD 110
þ Ecartement EN 558 série 15 ¨ DIN 3230 Part 4

DIN 3202 F5 ¨ DIN 3230 Part 5
þ Brides EN 1092-1/21/B1 ¨ DIN 3230 Part 6
þ Matériaux EN 10213 ¨ TRbF 131

EN 10269 ¨ TRbF 301 ou 302
EN 10088 ¨ ATEX

þ Boulonnerie EN 1515-1 ¨ TA-Luft
þ Soudure AD-M HP 0 ¨ Avec brides PN 10 or PN 6
þ Essaies EN 1984              ¨ Avec brides forme A, B2, C, D, E, F, G, H

EN 12266 ¨ Avec attaches à souder (EN 12982 / EN 12627)
þ Marquage EN 19 ¨ Avec dispositifs spéciaux (voire pages 34 – 35)
þ Certificats EN 10204
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Rel. 6.0

PN 
25

PN 
40

Spécification des Matériaux (referez vous à la page 58 pour l’équivalant AFNOR, s’il vous plait)

 DESCRIPTION FIG. 235 FIG. 335 FIG. 335-J FIG. 435 Fig.  435-H FIG. 535
1 Corps 1.0619 1.4581 1.4308 1.7357 1.7379 1.1138
2 Chapeau 1.0619 1.4581 1.4308 1.7357 1.7379 1.1138
3 x Obturateur coin 1.0619 1.4581 1.4308 1.7357 1.7379 1.1138
4 x Anneau 1.0511 1.4571 1.4301 1.0511 1.0511 1.0511
5 x Tige      1.4021 (1)      1.4571 (1)     1.4301 (1)      1.4021 (1)      1.4021 (1)      1.4021 (1)
6 Sièges du corps      1.4502 (2)      1.4430 (2)     1.4316 (2)      1.4502 (2) Stellite      1.4502 (2)
7 Sièges de l’obturateur      1.4502 (2)      1.4581 (2)     1.4308 (2)      1.4502 (2) Stellite      1.4502 (2)
8 O Garniture Graphite + SS (3) Graphite + SS (3) PTFE (3) Graphite + SS (3) Graphite + SS (3) Graphite + SS (3)
9 O Bagues d’étanchéité Graphite + SS (3) Graphite + SS (3) PTFE (3) Graphite + SS (3) Graphite + SS (3) Graphite + SS (3)

10 x Fouloir 1.0402 1.4571 1.4301 1.0402 1.0402 1.4301
11 Tirant      1.7225 (4)      1.4301 (4)      1.4301 (4)      1.7711 (4)      1.7711 (4)      1.7225 (4)
11 Ecrou      1.1191 (4)      1.4301 (4)      1.4301 (4)      1.7225 (4)      1.7225 (4)      1.7225 (4)
12 x Ecrou de tige         1.4401 NHT         1.4401 NHT         1.4301 NHT         1.4401 NHT         1.4401 NHT         1.4401 NHT
13 x Volant Acier pressé Acier pressé Acier pressé Acier pressé Acier pressé Acier pressé

(1) Disponible sur requête en 1,4571, 1.4301, 1.3964, Hastelloy, ou autres matériaux.
(2) Disponible sur requête stellite, 1.4462 (duplex), 1.4430, 1.4316, Hastelloy, ou autres matériaux.
(3) Disponible sur requête PTFE, Gore-tex, graphite, ou autres matériaux et différent exécution (ex. cam-profile).
(4) Disponible sur requête 1.7225 / 1.1191, 1.7711 / 1.7225, 1.4401, 1.4301, A4-70 ou autres matériaux.
 
O Pièces de rechange recommandés pour 2 années de service standard ;  x Pièces de rechange recommandés pour 5 années de service standard.

Dimensions
DN A D H TR V Kg Dp(5)   Obturateur (6) 
50 250 165 275 18 x 4 200 20 40 Double opercule
65 270 185 320 20 x 4 200 30 40 Double opercule
80 280 200 330 20 x 4 200 35 40 Double opercule

100 300 235 365 20 x 4 200 50 40 Double opercule
125 325 270 480 25 x 5 250 65 40 Double opercule
150 350 300 500 25 x 5 250 95 40 Flexible
200 400 360 570 28 x 5 300 145 16 Flexible
250 450 425 700 32 x 6 400 215 16 Flexible
300 500 485 765 36 x 6 400 315 14 Flexible
350 550 555 915 36 x 6 500 385 12 Flexible
400 600 620 1030 40 x 7 500 570 0 Flexible
450 650 670 1140 40 x 7 500 755 0 Flexible
500 700 730 1240 50 x 8 600 815 0 Flexible
600 800 845 1440 50 x 8 600 1070 0 Flexible
700 900 960 1540 60 x 9 600 1925 0 Solide
800 1000 1085 1710 70 x 10 600 2270 0 Solide

(5) Pression différentielle maximale pour manœuvre avec pas de démultiplicateur or de by-pass selon EN 12570 (si égal à 0 le démultiplicateur est recommandé). 
(6) Type d’obturateur standard. Autres exécutions disponibles sur requête.

Limites Pression / Température (°C / bar)
PN -195 -150 -100 -50 -10 0 20 100 150 200 250 300 350 400 425 450 475 500 525 550 575 600

Fig. 235 25 25.0 25.0 24.7 23.3 21.4 19.4 17.8 16.1 15.0 14.4 11.8 9.2
Fig. 335(7) 25 25.0 25.0 25.0 25.0 24.1 20.6 19.2 17.8 16.9 16.1 15.3 14.4 14.2 13.9 13.6 13.3 13.1 12.8
Fig. 335-J 25 25.0 25.0 25.0 25.0 25.0 25.0 23.6 17.8 15.8 13.9 13.1 12.2
Fig. 435(7)(8) 25 25.0 25.0 25.0 25.0 25.0 25.0 25.0 25.0 23.9 22.2 21,7 21,1 17,1 13.0 9.6 6.1
Fig. 435-H(8) 25 25.0 25.0 25.0 25.0 25.0 25.0 25.0 25.0 25.0 25.0 24.6 24.2 19.7 15.1 11.2 7.3 5.2 3.1
Fig. 535 25 25.0 25.0 25.0 24.4 22.2 21.1 20.0 19.4 18.9
Fig. 235 40 40.0 40.0 39.5 37.3 34.2 31.1 28.4 25.8 24.0 23.1 18.9 14.8
Fig. 335(7) 40 40.0 40.0 40.0 40.0 38.6 32.9 30.7 28.4 27.1 25.8 24.4 23.1 22.7 22.2 21.8 21.3 20.9 20.4
Fig. 335-J 40 40.0 40.0 40.0 40.0 40.0 40.0 37.7 28.4 25.3 22.2 20.9 19.6
Fig. 435(7)(8) 40 40.0 40.0 40.0 40.0 40.0 40.0 40.0 40.0 38.2 35.6 34,7 33,8 27,3 20.8 15.3 9.8
Fig. 435-H(8) 40 40.0 40.0 40.0 40.0 40.0 40.0 40.0 40.0 40.0 40.0 39.4 38.8 31.5 24.2 18.0 11.7 8.4 5.0
Fig. 535 40 40.0 40.0 40.0 39.1 35.6 33.8 32.0 31.1 30.2
Dans les requêtes et dans les commandes spécifiez toujours la pression maximale de service quand elle est au-dessous de 100°C, s’il vous plait.
Si le robinet est fourni de brides PN 16 ou PN 10 la pression maximale de service doit être réduite proportionnellement.
(7) Apte à au-dessous de 450 °C seulement si fourni de siéges stellités. (8) Apte au-dessous de 530 °C seulement si fourni de tige en 1.3964.
Conditions générales de livraison et d’achat et garantie du produit comme spécifié aux pages 56 et 57.
A cause du constant développement des produits tous les donnés et les détails contenus dans ce catalogue sont purement indicatifs et peuvent être changes sans préavis.
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VALVES

 0948

Rel. 6.0

Fig. 240-540

Vanne à Tige Extérieure
PN 40		 DN 50   - DN 150
PN 25		 DN 200 - DN 800
Brides PN 40 ou PN 25 ou PN 16

Caractéristiques Standard: Versions sur requête:
þ Project EN 12516           ¨ AD 2000 – A4

EN 1984                ¨ TRD 110
þ Ecartement EN 558 série 15 ¨ DIN 3230 Part 4

DIN 3202 F5 ¨ DIN 3230 Part 5
þ Brides EN 1092-1/21/B1 ¨ DIN 3230 Part 6
þ Matériaux EN 10213 ¨ TRbF 131

EN 10269 ¨ TRbF 301 ou 302
EN 10088 ¨ ATEX

þ Boulonnerie EN 1515-1 ¨ TA-Luft
þ Soudure AD-M HP 0 ¨ Avec brides PN 10 or PN 6
þ Essaies EN 1984              ¨ Avec brides forme A, B2, C, D, E, F, G, H

EN 12266 ¨ Avec attaches à souder (EN 12982 / EN 12627)
þ Marquage EN 19 ¨ Avec dispositifs spéciaux (voire pages 34 – 35)
þ Certificats EN 10204
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Rel. 6.0

PN 
25

PN 
40

Spécification des Matériaux (referez vous à la page 58 pour l’équivalant AFNOR, s’il vous plait)

 DESCRIPTION FIG. 240 FIG. 340 FIG. 340-J FIG. 440 FIG. 440-H FIG. 540
1 Corps 1.0619 1.4581 1.4308 1.7357 1.7379 1.1138
2 Chapeau 1.0619 1.4581 1.4308 1.7357 1.7379 1.1138
3 x Obturateur coin 1.0619 1.4581 1.4308 1.7357 1.7379 1.1138
4 Arcade 1.0619 1.4581 1.4308 1.7357 1.7379 1.1138
5 x Tige      1.4021 (1)      1.4571 (1)     1.4301 (1)      1.4021 (1)      1.4021 (1)      1.4021 (1)
6 Sièges du corps      1.4502 (2)      1.4430 (2)     1.4316 (2)      1.4502 (2) Stellite      1.4502 (2)
7 Sièges de l’obturateur      1.4502 (2)      1.4581 (2)     1.4308 (2)      1.4502 (2) Stellite      1.4502 (2)
8 O Garniture Graphite + SS (3) Graphite + SS (3) PTFE (3) Graphite + SS (3) Graphite + SS (3) Graphite + SS (3)
9 O Bagues d’étanchéité Graphite + SS (3) Graphite + SS (3) PTFE (3) Graphite + SS (3) Graphite + SS (3) Graphite + SS (3)

10 x Fouloir 1.0402 1.4571 1.4301 1.0402 1.0402 1.4301
11 x Tiroir 1.4571 1.4571 1.4301 1.4571 1.4571 1.4571
12 Tirant      1.7225 (4)      1.4301 (4)      1.4301 (4)      1.7711 (4)      1.7711 (4)      1.7225 (4)
12 Ecrou      1.1191 (4)      1.4301 (4)      1.4301 (4)      1.7225 (4)      1.7225 (4)      1.7225 (4)
13 x Ecrou de tige         1.0511 NHT         1.0511 NHT         1.0511 NHT         1.0511 NHT         1.0511 NHT         1.0511 NHT
14 x Volant Acier pressé Acier pressé Acier pressé Acier pressé Acier pressé Acier pressé

 

(¹) Disponible sur requête en 1.571, 1.4301, 1.3964, Hastelloy, ou autres matériaux.
(²) Disponible sur requête stellite, 1.4462 (duplex), 1.4430, 1.4316, Hastelloy, ou autres matériaux.
(³) Disponible sur requête PTFE, Gore-tex, graphite, ou autres matériaux et différent exécution (ex. cam-profile).
(4) Disponible sur requête 1.7225 / 1.1191, 1.7711 / 1.7225, 1.4401, 1.4301, A4-70 ou autres matériaux.
 
O Pièces de rechange recommandés pour 2 années de service standard ;  x Pièces de rechange recommandés pour 5 années de service standard.

Dimensions
DN A D H H1 TR V Kg Dp(5)   Obturateur (6) 
50 250 165 340 400 18 x 4 200 23 40 Double opercule
65 270 185 360 435 20 x 4 200 31 40 Double opercule
80 280 200 410 500 20 x 4 200 36 40 Double opercule

100 300 235 500 610 22 x 5 250 53 40 Double opercule
125 325 270 535 670 24 x 5 250 73 40 Double opercule
150 350 300 615 780 24 x 5 250 98 40 Flexible
200 400 360 720 935 28 x 5 300 150 22 Flexible
250 450 425 975 1240 32 x 6 400 230 19 Flexible
300 500 485 1045 1360 36 x 6 500 330 17 Flexible
350 550 555 1250 1615 36 x 6 500 400 12 Flexible
400 600 620 1410 1830 40 x 7 500 600 12 Flexible
450 650 670 1640 2110 50 x 8 600 790 12 Flexible
500 700 730 1645 2165 50 x 8 600 845 12 Flexible
600 800 845 1980 2600 50 x 8 600 1125 7 Flexible
700 900 960 2190 3010 60 x 9 600 2000 1 Flexible
800 1000 1085 2800 3630 70 x 10 600 2270 0 Flexible

(5) Pression différentielle maximale pour manœuvre avec pas de démultiplicateur or de by-pass selon EN 12570 (si égal à 0 le démultiplicateur est recommandé).
(6) Type d’obturateur standard. Autres exécutions disponibles sur requête.

Limites Pression / Température (°C / bar)
PN -195 -150 -100 -50 -10 0 20 100 150 200 250 300 350 400 425 450 475 500 525 550 575 600

Fig. 240 25 25.0 25.0 24.7 23.3 21.4 19.4 17.8 16.1 15.0 14.4 11.8 9.2
Fig. 340(7) 25 25.0 25.0 25.0 25.0 24.1 20.6 19.2 17.8 16.9 16.1 15.3 14.4 14.2 13.9 13.6 13.3 13.1 12.8
Fig. 340-J 25 25.0 25.0 25.0 25.0 25.0 25.0 23.6 17.8 15.8 13.9 13.1 12.2
Fig. 440(7)(8) 25 25.0 25.0 25.0 25.0 25.0 25.0 25.0 25.0 23.9 22.2 21,7 21,1 17,1 13.0 9.6 6.1
Fig. 440-H(8) 25 25.0 25.0 25.0 25.0 25.0 25.0 25.0 25.0 25.0 25.0 24.6 24.2 19.7 15.1 11.2 7.3 5.2 3.1
Fig. 540 25 25.0 25.0 25.0 24.4 22.2 21.1 20.0 19.4 18.9
Fig. 240 40 40.0 40.0 39.5 37.3 34.2 31.1 28.4 25.8 24.0 23.1 18.9 14.8
Fig. 340(7) 40 40.0 40.0 40.0 40.0 38.6 32.9 30.7 28.4 27.1 25.8 24.4 23.1 22.7 22.2 21.8 21.3 20.9 20.4
Fig. 340-J 40 40.0 40.0 40.0 40.0 40.0 40.0 37.7 28.4 25.3 22.2 20.9 19.6
Fig. 440(7)(8) 40 40.0 40.0 40.0 40.0 40.0 40.0 40.0 40.0 38.2 35.6 34,7 33,8 27,3 20.8 15.3 9.8
Fig. 440-H(8) 40 40.0 40.0 40.0 40.0 40.0 40.0 40.0 40.0 40.0 40.0 39.4 38.8 31.5 24.2 18.0 11.7 8.4 5.0
Fig. 540 40 40.0 40.0 40.0 39.1 35.6 33.8 32.0 31.1 30.2
Dans les requêtes et dans les commandes spécifiez toujours la pression maximale de service quand elle est au-dessous de 100°C, s’il vous plait.
Si le robinet est fourni de brides PN 16 ou PN 10 la pression maximale de service doit être réduite proportionnellement.
(7) Apte à au-dessous de 450 °C seulement si fourni de siéges stellités. (8) Apte au-dessous de 530 °C seulement si fourni de tige en 1.3964.
Conditions générales de livraison et d’achat et garantie du produit comme spécifié aux pages 56 et 57.
A cause du constant développement des produits tous les donnés et les détails contenus dans ce catalogue sont purement indicatifs et peuvent être changes sans préavis.
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Fig. 250-550

Vanne à Tige Extérieure
PN 63 	DN 50 - DN 500
Brides PN 63 ou PN 40

Caractéristiques Standard: Versions sur requête:
þ Project EN 12516       ¨ AD 2000 – A4

EN 1984                ¨ TRD 110
þ Ecartement EN 558 série 26 ¨ DIN 3230 Part 4

DIN 3202 F7 ¨ DIN 3230 Part 5
þ Brides EN 1092-1/21/B2 ¨ DIN 3230 Part 6
þ Matériaux EN 10213 ¨ TRbF 131

EN 10269 ¨ TRbF 301 ou 302
EN 10088 ¨ ATEX

þ Boulonnerie EN 1515-1 ¨ TA-Luft
þ Soudure AD-M HP 0 ¨ Avec brides PN 25 or PN 16
þ Essaies EN 1984              ¨ Avec brides forme A, B2, C, D, E, F, G, H

EN 12266 ¨ Avec attaches à souder (EN 12982 / EN 12627)
þ Marquage EN 19 ¨ Avec dispositifs spéciaux (voire pages 34 – 35)
þ Certificats EN 10204
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PN 
63

Spécification des Matériaux (referez vous à la page 58 pour l’équivalant AFNOR, s’il vous plait)

 DESCRIPTION FIG. 250 FIG. 350 FIG. 350-J FIG. 450 FIG. 450-H FIG. 550
1 Corps 1.0619 1.4581 1.4308 1.7357 1.7379 1.1138
2 Chapeau 1.0619 1.4581 1.4308 1.7357 1.7379 1.1138
3 x Obturateur coin 1.0619 1.4581 1.4308 1.7357 1.7379 1.1138
4 Arcade 1.0619 1.4581 1.4308 1.7357 1.7379 1.1138
5 x Tige      1.4021 (1)      1.4571 (1)     1.4301 (1)      1.4021 (1)      1.4021 (1)      1.4021 (1)
6 Sièges du corps      1.4502 (2)      1.4430 (2)     1.4316 (2)      1.4502 (2) Stellite      1.4502 (2)
7 Sièges de l’obturateur      1.4502 (2)      1.4581 (2)     1.4308 (2)      1.4502 (2) Stellite      1.4502 (2)
8 O Garniture Graphite + SS (3) Graphite + SS (3) PTFE (3) Graphite + SS (3) Graphite + SS (3) Graphite + SS (3)
9 O Bagues d’étanchéité Graphite + SS (3) Graphite + SS (3) PTFE (3) Graphite + SS (3) Graphite + SS (3) Graphite + SS (3)

10 x Fouloir 1.0402 1.4571 1.4301 1.0402 1.0402 1.4301
11 x Tiroir 1.4571 1.4571 1.4301 1.4571 1.4571 1.4571
12 Tirant      1.7225 (4)      1.4301 (4)      1.4301 (4)      1.7711 (4)      1.7711 (4)      1.7225 (4)
12 Ecrou      1.1191 (4)      1.4301 (4)      1.4301 (4)      1.7225 (4)      1.7225 (4)      1.7225 (4)
13 x Ecrou de tige         1.0511 NHT         1.0511 NHT         1.0511 NHT         1.0511 NHT         1.0511 NHT         1.0511 NHT
14 x Volant Acier pressé Acier pressé Acier pressé Acier pressé Acier pressé Acier pressé

 

(¹) Disponible sur requête en 1,4571, 1.4301, 1.3964, Hastelloy, ou autres matériaux.
(²) Disponible sur requête stellite, 1.4462 (duplex), 1.4430, 1.4316, Hastelloy, ou autres matériaux.
(³) Disponible sur requête PTFE, Gore-tex, graphite, ou autres matériaux et différent exécution (ex. cam-profile).
(4) Disponible sur requête 1.7225 / 1.1191, 1.7711 / 1.7225, 1.4401, 1.4301, A4-70 ou autres matériaux.
 
O Pièces de rechange recommandés pour 2 années de service standard ;  x Pièces de rechange recommandés pour 5 années de service standard.

Dimensions
DN A D H H1 TR V Kg Dp(5)   Obturateur (6) 
50 250 180 380 440 20 x 4 200 35 63 Double opercule
65 290 205 455 530 22 x 5 200 44 63 Double opercule
80 310 215 465 545 22 x 5 250 48 63 Double opercule

100 350 250 490 600 22 x 5 250 57 63 Double opercule
125 400 295 615 750 24 x 5 250 81 63 Double opercule
150 450 345 695 860 28 x 5 300 125 63 Flexible
200 550 415 845 1060 28 x 5 300 210 51 Flexible
250 650 470 1000 1265 36 x 6 500 400 51 Flexible
300 750 530 1140 1455 36 x 6 500 540 39 Flexible
350 850 600 1250 1650 40 x 7 500 850 23 Flexible
400 950 670 1430 1850 50 x 8 600 1120 15 Flexible
450 1050 700 1490 1910 60 x 9 600 1630 4 Flexible
500 1150 800 1830 2350 70 x 10 600 1830 0 Flexible

(5) Pression différentielle maximale pour manœuvre avec pas de démultiplicateur or de by-pass selon EN 12570 (si égal à 0 le démultiplicateur est obligatoire).
(6) Type d’obturateur standard. Autres exécutions disponibles sur requête.

Limites Pression / Température (°C / bar)
PN -195 -150 -100 -50 -10 0 20 100 150 200 250 300 350 400 425 450 475 500 525 550 575 600

Fig. 250 63 63,0 63,0 62,2 58,8 53,9 49,0 44,8 40,6 37,8 36,4 29,8 23,2
Fig. 350(7) 63 63,0 63,0 63,0 63,0 60,8 51,8 48,3 44,8 42,7 40,6 38,5 36,4 35,7 35,0 34,3 33,6 32,9 32,2
Fig. 350-J 63 63,0 63,0 63,0 63,0 63,0 63,0 59,4 44,8 39,9 35,0 32,9 30,8
Fig. 450(7)(8) 63 63,0 63,0 63,0 63,0 63,0 63,0 63,0 63,0 60,2 56,0 54,6 53,2 43,0 32,8 24,1 15,4
Fig. 450-H(8) 63 63,0 63,0 63,0 63,0 63,0 63,0 63,0 63,0 63,0 63,0 62,0 61,0 49,6 38,1 28,3 18,5 13,2 7,8
Fig. 550 63 63,0 63,0 63,0 61,6 56,0 53,2 50,4 49,0 47,6
Dans les requêtes et dans les commandes spécifiez toujours la pression maximale de service quand elle est au-dessous de 100°C, s’il vous plait.
Si le robinet est fourni de brides PN 40 ou PN 25 la pression maximale de service doit être réduite proportionnellement.
(7) Apte à au-dessous de 450 °C seulement si fourni de siéges stellités. (8) Apte au-dessous de 530 °C seulement si fourni de tige en 1.3964.

Conditions générales de livraison et d’achat et garantie du produit comme spécifié aux pages 56 et 57.
A cause du constant développement des produits tous les donnés et les détails contenus dans ce catalogue sont purement indicatifs et peuvent être changes sans préavis.
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Fig. 260-560

Vanne à Tige Extérieure
PN 100	 DN 50 - DN 400
Brides PN 100

Caractéristiques Standard: Versions sur requête:
þ Project EN 12516     ¨ AD 2000 – A4

EN 1984                ¨ TRD 110
þ Ecartement EN 558 série 26 ¨ DIN 3230 Part 4

DIN 3202 F7 ¨ DIN 3230 Part 5
þ Brides EN 1092-1/21/B2 ¨ DIN 3230 Part 6
þ Matériaux EN 10213 ¨ TRbF 131

EN 10269 ¨ TRbF 301 ou 302
EN 10088 ¨ ATEX

þ Boulonnerie EN 1515-1 ¨ TA-Luft
þ Soudure AD-M HP 0 ¨ Avec brides PN 63
þ Essaies EN 1984              ¨ Avec brides forme A, B2, C, D, E, F, G, H

EN 12266 ¨ Avec attaches à souder (EN 12982 / EN 12627)
þ Marquage EN 19 ¨ Avec dispositifs spéciaux (voire pages 34 – 35)
þ Certificats EN 10204
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PN 
100

Spécification des Matériaux (referez vous à la page 58 pour l’équivalant AFNOR, s’il vous plait)

 DESCRIPTION FIG. 260 FIG. 360 FIG. 360-J FIG. 460 FIG. 460-H FIG. 560
1 Corps 1.0619 1.4581 1.4308 1.7357 1.7379 1.1138
2 Chapeau 1.0619 1.4581 1.4308 1.7357 1.7379 1.1138
3 x Obturateur coin 1.0619 1.4581 1.4308 1.7357 1.7379 1.1138
4 Arcade 1.0619 1.4581 1.4308 1.7357 1.7379 1.1138
5 x Tige      1.4021 (1)      1.4571 (1)     1.4301 (1)      1.4021 (1)      1.4021 (1)      1.4021 (1)
6 Sièges du corps      1.4502 (2)      1.4430 (2)     1.4316 (2)      1.4502 (2) Stellite      1.4502 (2)
7 Sièges de l’obturateur      1.4502 (2)      1.4581 (2)     1.4308 (2)      1.4502 (2) Stellite      1.4502 (2)
8 O Garniture Graphite + SS (3) Graphite + SS (3) PTFE (3) Graphite + SS (3) Graphite + SS (3) Graphite + SS (3)
9 O Bagues d’étanchéité Graphite + SS (3) Graphite + SS (3) PTFE (3) Graphite + SS (3) Graphite + SS (3) Graphite + SS (3)

10 x Fouloir 1.0402 1.4571 1.4301 1.0402 1.0402 1.4301
11 x Tiroir 1.4571 1.4571 1.4301 1.4571 1.4571 1.4571
12 Tirant      1.7225 (4)      1.4301 (4)      1.4301 (4)      1.7711 (4)      1.7711 (4)      1.7225 (4)
12 Ecrou      1.1191 (4)      1.4301 (4)      1.4301 (4)      1.7225 (4)      1.7225 (4)      1.7225 (4)
13 x Ecrou de tige         1.0511 NHT         1.0511 NHT         1.0511 NHT         1.0511 NHT         1.0511 NHT         1.0511 NHT
14 x Volant Acier pressé Acier pressé Acier pressé Acier pressé Acier pressé Acier pressé

(¹) Disponible sur requête en 1,4571, 1.4301, 1.3964, Hastelloy, ou autres matériaux.
(²) Disponible sur requête stellite, 1.4462 (duplex), 1.4430, 1.4316, Hastelloy, ou autres matériaux.
(³) Disponible sur requête PTFE, Gore-tex, graphite, ou autres matériaux et différent exécution (ex. cam-profile).
(4) Disponible sur requête 1.7225 / 1.1191, 1.7711 / 1.7225, 1.4401, 1.4301, A4-70 ou autres matériaux.
 
O Pièces de rechange recommandés pour 2 années de service standard ;  x Pièces de rechange recommandés pour 5 années de service standard.

Dimensions
DN A D H H1 TR V Kg Dp(5)   Wedge (6) 
50 250 195 380 440 20 x 4 200 35 100 Double opercule
65 290 220 520 595 22 x 4 200 70 100 Double opercule
80 310 230 540 630 24 x 5 250 76 100 Double opercule

100 350 265 590 700 28 x 5 300 110 100 Double opercule
125 400 315 770 905 32 x 6 400 144 100 Double opercule
150 450 355 795 960 32 x 6 400 185 100 Flexible
200 550 430 1000 1215 36 x 6 400 325 62 Flexible
250 650 505 1150 1415 40 x 7 500 535 43 Flexible
300 750 585 1300 1615 60 x 9 600 800 0 Flexible
400 850 715 1450 1880 100 x 12 600 1250 0 Flexible

(5) Pression différentielle maximale pour manœuvre avec pas de démultiplicateur or de by-pass selon EN 12570 (si égal à 0 le démultiplicateur est recommandé).
(6) Type d’obturateur standard. Autres exécutions disponibles sur requête.

Limites Pression / Température (°C / bar)
PN -195 -150 -100 -50 -10 0 20 100 150 200 250 300 350 400 425 450 475 500 525 550 575 600

Fig. 260 100 100 100 98,7 93,3 85,6 77,8 71,1 64,4 60,0 57,8 47,3 36,9
Fig. 360(7) 100 100 100 100 100 96,4 82,2 76,7 71,1 67,8 64,4 61,1 57,8 56,7 55,6 54,4 53,3 52,2 51,1
Fig. 360-J 100 100 100 100 100 100 100 94,2 71,1 63,3 55,6 52,2 48,9
Fig. 460(7)(8) 100 100 100 100 100 100 100 100 100 95,6 88,9 86,7 84,4 68,2 52,0 38,2 24,4
Fig. 460-H(8) 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100 98,4 96,9 78,7 60,4 44,9 29,3 20,9 12,4
Fig. 560 100 100 100 100 97,8 88,9 84,4 80,0 77,8 75,6
Dans les requêtes et dans les commandes spécifiez toujours la pression maximale de service quand elle est au-dessous de 100°C, s’il vous plait.
Si le robinet est fourni de brides PN 63 la pression maximale de service doit être réduite proportionnellement.
(7) Apte à au-dessous de 450 °C seulement si fourni de siéges stellités. (8) Apte au-dessous de 530 °C seulement si fourni de tige en 1.3964.

Conditions générales de livraison et d’achat et garantie du produit comme spécifié aux pages 56 et 57.
A cause du constant développement des produits tous les donnés et les détails contenus dans ce catalogue sont purement indicatifs et peuvent être changes sans préavis.
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Fig. 261-561

Vanne à Tige Extérieure
PN 160	 DN 50 - DN 300
PD spéciaux pour version BWE

Caractéristiques Standard: Versions sur requête:
þ Project EN 12516 ¨ AD 2000 – A4

EN 1984                ¨ TRD 110
þ Ecartement EN 558 série 99 ¨ DIN 3230 Part 4

DIN 3202 F8 ¨ DIN 3230 Part 5
þ Brides EN 1092-1/21/B2 ¨ DIN 3230 Part 6
þ Matériaux EN 10213 ¨ TRbF 131

EN 10269 ¨ TRbF 301 ou 302
EN 10088 ¨ ATEX

þ Boulonnerie EN 1515-1 ¨ TA-Luft
þ Soudure AD-M HP 0  ̈Avec attaches à souder EN 1092-1/21 (FTF DIN 3202 S10)
þ Essaies EN 1984            ¨ Avec brides forme A, B1, B2, C, D, E, F, G, H

EN 12266 ¨ Avec dispositifs spéciaux (voire pages 34 – 35)
þ Marquage EN 19
þ Certificats EN 10204
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PN 
160

Spécification des Matériaux (referez vous à la page 58 pour l’équivalant AFNOR, s’il vous plait)

 DESCRIPTION FIG. 261 FIG. 361 FIG. 361-J FIG. 461 FIG. 461-H FIG. 461-K
1 Corps 1.0619 1.4581 1.4308 1.7357 1.7379 1.4931
2 Chapeau 1.0619 1.4581 1.4308 1.7357 1.7379 1.4931
3 x Obturateur coin 1.0425 1.4571 1.4301 1.7335 1.7380 1.4903
4 Arcade 1.0425 1.4571 1.4301 1.7335 1.7380 1.4903
5 x Tige      1.4021 (1)      1.4571 (1)      1.4301 (1)      1.4021 (1)      1.4021 (1)      1.4923 (1)
6 Sièges du corps      1.4502 (2)      1.4430 (2)      1.4316 (2)      1.4502 (2)      Stellite (2)      Stellite (2)
7 Sièges de l’obturateur      1.4502 (2)      1.4581 (2)      1.4308 (2)      1.4502 (2)      Stellite (2)      Stellite (2)
8 O Garniture Graphite + SS (3) Graphite + SS (3)   PTFE (3) Graphite + SS (3) Graphite + SS (3) Graphite + SS (3)
9 O Bagues d’étanchéité Graphite + SS (3) Graphite + SS (3)   PTFE (3) Graphite + SS (3) Graphite + SS (3) Graphite + SS (3)

10 x Fouloir 1.0402 1.4571 1.4301 1.0402 1.0402 1.0402
11 Anneau segmenté 1.0425 1.4571 1.4301 1.7335   1.7380 1.4903
12 Tirant      1.7225 (4)      1.4301 (4)      1.4301 (4)      1.7711 (4)      1.7711 (4)      1.7225 (4)
12 Ecrou      1.1191 (4)      1.4301 (4)      1.4301 (4)      1.7225 (4)      1.7225 (4)      1.7225 (4)
13 x Ecrou de tige         1.0511 NHT         1.0511 NHT         1.0511 NHT         1.0511 NHT         1.0511 NHT         1.0511 NHT
14 x Volant Acier pressé Acier pressé Acier pressé Acier pressé Acier pressé Acier pressé

(1) Disponible sur requête en 1,4571, 1.4301, 1.3964, Hastelloy, ou autres matériaux.
(2) Disponible sur requête stellite, 1.4462 (duplex), 1.4430, 1.4316, Hastelloy, ou autres matériaux.
(3) Disponible sur requête PTFE, Gore-tex, graphite, ou autres matériaux et différent exécution (ex. cam-profile).
(4) Disponible sur requête 1.7225 / 1.1191, 1.7711 / 1.7225, 1.4401, 1.4301, A4-70 ou autres matériaux.
 
O Pièces de rechange recommandés pour 2 années de service standard ;  x Pièces de rechange recommandés pour 5 années de service standard.

Dimensions
DN A D H H1 TR V Kg Dp(5)   Wedge (6) 
50 300 195 530 600 20 x 4 200 35 240 Double opercule
65 360 220 600 690 22 x 4 200 50 160 Double opercule
80 390 230 640 730 24 x 5 250 100 160 Double opercule

100 450 265 750 870 28 x 5 300 130 160 Double opercule
125 525 315 800 950 36 x 6 400 150 160 Double opercule
150 600 355 980 1150 40 x 7 400 280 0 Double opercule
200 750 430 1200 1430 50 x 8 500 520 0 Double opercule
250 900 515 1400 1680 60 x 9 600 810 0 Double opercule
300 1050 585 1650 1980 70 x 10 600 1350 0 Double opercule

(5) Pression différentielle maximale pour manœuvre avec pas de démultiplicateur or de by-pass selon EN 12570 (si égal à 0 le démultiplicateur est recommandé).
(6) Type d’obturateur standard. Autres exécutions disponibles sur requête.

Limites Pression / Température (°C / bar)
PN -195 -150 -100 -50 -10 0 20 100 150 200 250 300 350 400 425 450 475 500 525 550 575 600

Fig. 261 160 160 160 157 149 136 124 113 103 96 92 76 59
Fig. 361(7) 160 160 160 160 160 154 131 122 113 108 103 98 92 91 89 87 85 84 82
Fig. 361-J 160 160 160 160 160 160 160 150 113 101 89 84 78
Fig. 461(7)(8) 160 160 160 160 160 160 160 160 160 152 142 138 135 109 83 61 39
Fig. 461-H(8) 160 160 160 160 160 160 160 160 160 160 160 160 155 125 97 72 47 33 20
Fig. 461-K(8) 160 160 160 160 160 160 160 160 160 160 160 160 160 160 147 115 84 59 35

Limites pression / température spéciaux seulement pour vannes avec attaches à souder (pression de projet)

PD -195 -150 -100 -50 -10 0 20 100 150 200 250 300 350 400 425 450 475 500 525 550 575 600
Fig. 461-BW(8)   224 224 224 224 224 201 178 171 164 153 142 139 135 109 83 61 39
Fig. 461-H-BW(8) 284  284 284 284 284 268 252 249 245 235 224 190 155 125 97 72 47 33 20
Fig. 461-K-BW(8) 384 384 384 384 384 352 320 312 305 291 277 248 219 183 147 115 84 59 35
Dans les requêtes et dans les commandes spécifiez toujours la pression maximale de service quand elle est au-dessous de 100°C, s’il vous plait.
Si le robinet est fourni avec des brides de PN inferieur la pression maximale de service doit être réduite proportionnellement.
(7) Apte à au-dessous de 450 °C seulement si fourni de siéges stellités. (8) Apte au-dessous de 530 °C seulement si fourni de tige en 1.3964.

Conditions générales de livraison et d’achat et garantie du produit comme spécifié aux pages 56 et 57.
A cause du constant développement des produits tous les donnés et les détails contenus dans ce catalogue sont purement indicatifs et peuvent être changes sans préavis.
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Fig. 266-566

Vanne à Tige Extérieure
PN 250	 DN 50 - DN 300
PD spéciaux pour version BWE

Caractéristiques Standard: Versions sur requête:
þ Project EN 12516 ¨ AD 2000 – A4

EN 1984                ¨ TRD 110
þ Ecartement EN 558 série 91 ¨ DIN 3230 Part 4

DIN 3202 F9 ¨ DIN 3230 Part 5
þ Brides EN 1092-1/21/B2 ¨ DIN 3230 Part 6
þ Matériaux EN 10213 ¨ TRbF 131

EN 10269 ¨ TRbF 301 ou 302
EN 10088 ¨ ATEX

þ Boulonnerie EN 1515-1 ¨ TA-Luft
þ Soudure AD-M HP 0  ̈Avec attaches à souder EN 1092-1/21
þ Essaies EN 1984            ¨ Avec brides forme A, B1, B2, C, D, E, F, G, H

EN 12266 ¨ Avec dispositifs spéciaux (voire pages 34 – 35)
þ Marquage EN 19
þ Certificats EN 10204
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PN 
250

Spécification des Matériaux (referez vous à la page 58 pour l’équivalant AFNOR, s’il vous plait)

 DESCRIPTION FIG. 266 FIG. 366 FIG. 366-J FIG. 466 FIG. 466-H FIG. 466-K
1 Corps 1.0619 1.4581 1.4308 1.7357 1.7379 1.4931
2 Chapeau 1.0619 1.4581 1.4308 1.7357 1.7379 1.4931
3 x Obturateur coin 1.0425 1.4571 1.4301 1.7335 1.7380 1.4903
4 Arcade 1.0425 1.4571 1.4301 1.7335 1.7380 1.4903
5 x Tige      1.4021 (1)      1.4571 (1)      1.4301 (1)      1.4021 (1)      1.4021 (1)      1.4923 (1)
6 Sièges du corps      1.4502 (2)      1.4430 (2)      1.4316 (2)      1.4502 (2)      Stellite (2)      Stellite (2)
7 Sièges de l’obturateur      1.4502 (2)      1.4581 (2)      1.4308 (2)      1.4502 (2)      Stellite (2)      Stellite (2)
8 O Garniture Graphite + SS (3) Graphite + SS (3)   PTFE (3) Graphite + SS (3) Graphite + SS (3) Graphite + SS (3)
9 O Bagues d’étanchéité Graphite + SS (3) Graphite + SS (3)   PTFE (3) Graphite + SS (3) Graphite + SS (3) Graphite + SS (3)

10 x Fouloir 1.0402 1.4571 1.4301 1.0402 1.0402 1.0402
11 Anneau segmenté 1.0425 1.4571 1.4301 1.7335 1.7380  1.4903
12 Tirant      1.7225 (4)      1.4301 (4)      1.4301 (4)      1.7711 (4)      1.7711 (4)      1.7225 (4)
12 Ecrou      1.1191 (4)      1.4301 (4)      1.4301 (4)      1.7225 (4)      1.7225 (4)      1.7225 (4)
13 x Ecrou de tige         1.0511 NHT         1.0511 NHT         1.0511 NHT         1.0511 NHT         1.0511 NHT         1.0511 NHT
14 x Volant Acier pressé Acier pressé Acier pressé Acier pressé Acier pressé Acier pressé

 

(1) Disponible sur requête en 1,4571, 1.4301, 1.3964, Hastelloy, ou autres matériaux.
(2) Disponible sur requête stellite, 1.4462 (duplex), 1.4430, 1.4316, Hastelloy, ou autres matériaux.
(3) Disponible sur requête PTFE, Gore-tex, graphite, ou autres matériaux et différent exécution (ex. cam-profile).
(4) Disponible sur requête 1.7225 / 1.1191, 1.7711 / 1.7225, 1.4401, 1.4301, A4-70 ou autres matériaux.
 
O Pièces de rechange recommandés pour 2 années de service standard ;  x Pièces de rechange recommandés pour 5 années de service standard.

Dimensions
DN A D H H1 TR V Kg Dp(5)   Wedge (6) 
50 350 200 550 600 20 x 4 200 60 240 Double opercule
65 425 230 625 690 22 x 4 250 81 190 Double opercule
80 470 255 670 750 24 x 5 300 122 160 Double opercule

100 550 300 790 900 28 x 5 400 170 90 Double opercule
125 650 340 840 960 40 x 7 500 275 0 Double opercule
150 750 390 1015 1170 50 x 8 500 390 0 Double opercule
200 950 485 1260 1480 60 x 9 600 750 0 Double opercule
250 1150 585 1460 1710 70 x 10 600 1190 0 Double opercule
300 1350 690 1710 2010 80 x 10 600 1830 0 Double opercule

(5) Pression différentielle maximale pour manœuvre avec pas de démultiplicateur or de by-pass selon EN 12570 (si égal à 0 le démultiplicateur est recommandé).
(6) Type d’obturateur standard. Autres exécutions disponibles sur requête.

Limites Pression / Température (°C / bar)
PN -195 -150 -100 -50 -10 0 20 100 150 200 250 300 350 400 425 450 475 500 525 550 575 600

Fig. 266 250 250 250 250 233 214 194 178 161 150 144 118 92
Fig. 366(7) 250 250 250 250 250 250 206 192 178 169 161 153 144 142 139 136 133 131 128
Fig. 366-J 250 250 250 250 250 250 250 250 178 158 139 131 122
Fig. 466(7)(8) 250 250 250 250 250 250 250 250 250 239 222 217 211 180 130 96 61
Fig. 466-H(8) 250 250 250 250 250 250 250 250 250 250 250 246 242 197 151 112 73 52 31
Fig. 466-K(8) 250 250 250 250 250 250 250 250 250 250 250 250 250 240 230 181 131 93 54

Limites pression / température spéciaux seulement pour vannes avec attaches à souder (pression de projet)

PD -195 -150 -100 -50 -10 0 20 100 150 200 250 300 350 400 425 450 475 500 525 550 575 600
Fig. 466-BW(8)   350 350 350 350 350 314 278 267 256 239 222 217 211 171 130 96 61
Fig. 466-H-BW(8) 444  444 444 444 444 419 394 389 383 367 350 296 242 197 151 112 73 52 31
Fig. 466-K-BW(8) 600 600 600 600 600 550 500 489 478 456 433 388 343 287 230 181 131 93 54
Dans les requêtes et dans les commandes spécifiez toujours la pression maximale de service quand elle est au-dessous de 100°C, s’il vous plait.
Si le robinet est fourni avec des brides de PN inferieur la pression maximale de service doit être réduite proportionnellement.
(7) Apte à au-dessous de 450 °C seulement si fourni de siéges stellités. (8) Apte au-dessous de 530 °C seulement si fourni de tige en 1.3964.

Conditions générales de livraison et d’achat et garantie du produit comme spécifié aux pages 56 et 57.
A cause du constant développement des produits tous les donnés et les détails contenus dans ce catalogue sont purement indicatifs et peuvent être changes sans préavis.
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VALVES

 0948

Rel. 6.0

Fig. 267-567

Vanne à Tige Extérieure
PN 320	 DN 50 - DN 300
PD spéciaux pour version BWE

Caractéristiques Standard: Versions sur requête:
þ Project EN 12516 ¨ AD 2000 – A4

EN 1984                ¨ TRD 110
þ Ecartement EN 558 série 91 ¨ DIN 3230 Part 4

DIN 3202 F9 ¨ DIN 3230 Part 5
þ Brides EN 1092-1/21/B2 ¨ DIN 3230 Part 6
þ Matériaux EN 10213 ¨ TRbF 131

EN 10269 ¨ TRbF 301 ou 302
EN 10088 ¨ ATEX

þ Boulonnerie EN 1515-1 ¨ TA-Luft
þ Soudure AD-M HP 0  ̈Avec attaches à souder EN 1092-1/21
þ Essaies EN 1984            ¨ Avec brides forme A, B1, B2, C, D, E, F, G, H

EN 12266 ¨ Avec dispositifs spéciaux (voire pages 34 – 35)
þ Marquage EN 19
þ Certificats EN 10204
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Rel. 6.0

PN 
320

Spécification des Matériaux (referez vous à la page 58 pour l’équivalant AFNOR, s’il vous plait)

 DESCRIPTION FIG. 267 FIG. 367 FIG. 367-J FIG. 467 FIG. 467-H FIG. 467-K
1 Corps 1.0619 1.4581 1.4308 1.7357 1.7379 1.4931
2 Chapeau 1.0619 1.4581 1.4308 1.7357 1.7379 1.4931
3 x Obturateur coin 1.0425 1.4571 1.4301 1.7335 1.7380 1.4903
4 Arcade 1.0425 1.4571 1.4301 1.7335 1.7380 1.4903
5 x Tige      1.4021 (1)      1.4571 (1)      1.4301 (1)      1.4021 (1)      1.4021 (1)      1.4923 (1)
6 Sièges du corps      1.4502 (2)      1.4430 (2)      1.4316 (2)      1.4502 (2)      Stellite (2)      Stellite (2)
7 Sièges de l’obturateur      1.4502 (2)      1.4581 (2)      1.4308 (2)      1.4502 (2)      Stellite (2)      Stellite (2)
8 O Garniture Graphite + SS (3) Graphite + SS (3)   PTFE (3) Graphite + SS (3) Graphite + SS (3) Graphite + SS (3)
9 O Bagues d’étanchéité Graphite + SS (3) Graphite + SS (3)   PTFE (3) Graphite + SS (3) Graphite + SS (3) Graphite + SS (3)

10 x Fouloir 1.0402 1.4571 1.4301 1.0402 1.0402 1.0402
11 Anneau segmenté 1.0425 1.4571 1.4301 1.7335 1.7380      1.4903
12 Tirant      1.7225 (4)      1.4301 (4)      1.4301 (4)      1.7711 (4)      1.7711 (4)      1.7225 (4)
12 Ecrou      1.1191 (4)      1.4301 (4)      1.4301 (4)      1.7225 (4)      1.7225 (4)      1.7225 (4)
13 x Ecrou de tige         1.0511 NHT         1.0511 NHT         1.0511 NHT         1.0511 NHT         1.0511 NHT         1.0511 NHT
14 x Volant Acier pressé Acier pressé Acier pressé Acier pressé Acier pressé Acier pressé

 

(1) Disponible sur requête en 1,4571, 1.4301, 1.3964, Hastelloy, ou autres matériaux.
(2) Disponible sur requête stellite, 1.4462 (duplex), 1.4430, 1.4316, Hastelloy, ou autres matériaux.
(2) Disponible sur requête PTFE, Gore-tex, graphite, ou autres matériaux et différent exécution (ex. cam-profile).
(4) Disponible sur requête 1.7225 / 1.1191, 1.7711 / 1.7225, 1.4401, 1.4301, A4-70 ou autres matériaux.
 
O Pièces de rechange recommandés pour 2 années de service standard ;  x Pièces de rechange recommandés pour 5 années de service standard.

Dimensions
DN A D H H1 TR V Kg Dp(5)   Wedge (6) 
50 350 210 560 610 24 x 5 250 80 160 Double opercule
65 425 255 635 705 28 x 5 300 165 80 Double opercule
80 470 275 680 760 40 x 7 500 170 30 Double opercule

100 550 335 800 910 50 x 8 500 260 0 Double opercule
125 650 380 855 975 60 x 9 600 480 0 Double opercule
150 750 425 1030 1185 70 x 10 600 670 0 Double opercule
200 950 525 1280 1500 80 x 10 600 1470 0 Double opercule
250 1150 640 1490 1740 100 x 12 600 2010 0 Double opercule
300 1350 780 1750 2060 120 x 14 600 2990 0 Double opercule

(5) Pression différentielle maximale pour manœuvre avec pas de démultiplicateur or de by-pass selon EN 12570 (si égal à 0 le démultiplicateur est recommandé).
(6) Type d’obturateur standard. Autres exécutions disponibles sur requête.

Limites Pression / Température (°C / bar)
PN -195 -150 -100 -50 -10 0 20 100 150 200 250 300 350 400 425 450 475 500 525 550 575 600

Fig. 267 320 320 320 316 299 274 249 228 206 192 185 151 118
Fig. 367(7) 320 320 320 320 320 309 263 245 228 217 206 196 185 181 178 174 171 167 164
Fig. 367-J 320 320 320 320 320 320 320 302 228 203 178 167 156
Fig. 467(7)(8) 320 320 320 320 320 320 320 320 320 306 284 277 270 218 166 122 78
Fig. 467-H(8) 320 320 320 320 320 320 320 320 320 320 320 315 310 252 193 144 94 67 40
Fig. 467-K(8) 320 320 320 320 320 320 320 320 320 320 320 320 320 307 294 231 168 119 70

Limites pression / température spéciaux seulement pour vannes avec attaches à souder (pression de projet)

PD -195 -150 -100 -50 -10 0 20 100 150 200 250 300 350 400 425 450 475 500 525 550 575 600
Fig. 467-BW(8)   448 448 448 448 448 402 356 341 327 306 284 277 270 218 166 122 78
Fig. 467-H-BW(8) 569  569 569 569 569 537 505 498 491 469 448 379 310 252 193 144 94 67 40
Fig. 467-K-BW(8) 768 768 768 768 768 704 640 626 612 583 555 497 439 367 294 231 168 119 70
Dans les requêtes et dans les commandes spécifiez toujours la pression maximale de service quand elle est au-dessous de 100°C, s’il vous plait.
Si le robinet est fourni avec des brides de PN inferieur la pression maximale de service doit être réduite proportionnellement.
(7) Apte à au-dessous de 450 °C seulement si fourni de siéges stellités. (8) Apte au-dessous de 530 °C seulement si fourni de tige en 1.3964.

Conditions générales de livraison et d’achat et garantie du produit comme spécifié aux pages 56 et 57.
A cause du constant développement des produits tous les donnés et les détails contenus dans ce catalogue sont purement indicatifs et peuvent être changes sans préavis.
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VALVES
Variantes & Dispositifs

Var. 1000
Ecrou de tige démontable du haute 

Var. 1010
Bride de raccordement selon ISO 5210

Var. 1015
Bride de raccordement convertible selon 
ISO 5210

Var. 1020
Garniture d’étanchéité chargée 

Var. 1025
Orifice de récupération

Var. 1030
Dispositif pour l’extraction hydraulique de la 
garniture d’étanchéité

Var. 1040
Garniture d’étanchéité avec O-ring (tige 
intérieure)

Var. 1050
Extension de la tige

Var. 1060
Extension cryogénique

Les plans des exécutions dans cette page are seulement indicatifs, non liants et ils peuvent être changés dans n’importe quel moment sans préavis.
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VALVES
Variantes & Dispositifs

Var. 1110
Indicateur de position 

Var. 1120
Indicateur de position avec interrupteurs de 
proximité

Var. 1130
System de blocage

Var. 1200
Dégorgement

Var. 1300
By-pass

Var. 1400
Soupape de sûreté contre la surpression 

Var. 1510
Démultiplicateur

Var. 1520
Actionneur hydraulique ou pneumatique

Var. 1530
Actionneur électrique

Les plans des exécutions dans cette page are seulement indicatifs, non liants et ils peuvent être changés dans n’importe quel moment sans préavis.
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APPLICATIONS

Les clapets à battant sont utilisés pour 
empêcher l’inversion d’écoulement dans 
les systèmes des tuyauteries. Le clapet 
à battant est le dispositif anti-retour le 
plus efficace due à la chute de pression 
minimale permis par sa conception «à 
ouverture totale».
Les applications typiques sont:  
§	 vapeur
§	 produits pétrochimiques
§	 produits chimiques
§ 	eau
§	 gaz
§	 gaz liquide (service cryogénique)

DÉTAILS DE CONSTRUCTION 

La géométrie du corps est conçue comme 
le résultat des calculs d’effort pour une 
réaliser la distribution la plus régulière des 
forces causées par l’action de la pression. 
Le matériel du corps est acier de fonte de 
haute qualité. La surface des sièges est 
couverte par un acier inoxydable résistant 
à l’usure déposé par soudure avec une 
différence de dureté de +50
HB en comparaison avec les sièges du 
disque. Sur demande la surface des sièges 
peut être couverte également avec de 
la stellite ou d’autres matériaux spéciaux.

Clapets à Battant
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Couvercle
Le couvercle est de type boulonné ou de 
type autoclave pour les pressions les plus 
élevées. Il est produit avec du matériel for-
gé semblable au matériel du corps.  Il  est 
conçu et fabriqué afin d’as-surer un joint 
parfait, aussi bien que pour permettre un 
travail facile de démontage et remontage.

Opercule
L’opercule est produit avec du matériel 
forgé semblable au matériel du corps. Un 
recouvrement d’acier inoxydable, avec 
une dureté élevée, est déposé par soudure 
sur la surface de contact. Sur demande 
l’opercule peut être fournit avec recou-
vrement de stellite ou d’autres matériaux 
spéciaux. Le joint entre le disque et le bras 
est construit pour réaliser une étanchéité 
parfaite par un système de auto-position-
nement. Également l’usage normal est 
facilement récupéré par ce système qui 

garantit une vie prolongée du clapet avec 
des bas coûts d’entretien. 

Axe
L’axe est produit par des tours spéciaux 
pour obtenir une résistance et une longévité 
élevées. L’axe  est produit avec un degré 
élevé de fini et un dégagement diamétral 
poussé pour réduire l’usage au minimum 
possible.

Garniture 
La garniture standard est en graphite pure 
renforcé par de l’acier inoxydable. Ce type 
de garniture est apte à beaucoup de dif-
férentes applications. Pour les applications 
spéciales (gaz cryogéniques, acides très 
corrosifs, etc.) nous pouvons fournir des 
garnitures spéciales conçues pour l’appli-
cation spécifique ou selon les requêtes 
du client. Tous les clapets sont fournis par 
norme avec garniture chambrée.
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Contrepoids 
Sur demande les clapets peuvent être 
équipés de contrepoids pour équilibrer le 
poids de l’opercule et pour obtenir une 
fermeture plus douce. Ce dispositif facul-
tatif est suggéré pour les diamètres plus 
grands que 200 millimètres où le poids de 
l’opercule est relevant. Dans l’installation 
verticale le contrepoids réduit l’influence 
défavorable du poids de l’opercule sur le 
fonctionnement du clapet. Sur demande 
le contrepoids peut être réglable pour 
être facilement adapté aux conditions de 
fonctionnement spécifiques.

Dash-pot
Où l’inversion d’écoulement est très rap-
ide le clapet doit être équipé d’un dash-
pot. Le dash-pot agit comme un frein, 
rallongeant la période de fermeture à la 
valeur choisie, évite le risque que le clapet, 
dû à une fermeture rapide de l’opercule, 
peut causer à un coup de bélier dans la 
canalisation. Des différents types de dash-
pots sont disponibles selon les exigences 
du client. Tous les dash-pots sont fournis 
avec une soupape à goupille pour régler 
le temps de fermeture à la valeur exigée.

Clapets à Battant
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Dispositif antichoc
Quand à cause d’une fermeture rapide 
d’un robinet ou un arrêt rapide d’une 
pompe ou dans n’importe quelle autre situ-
ation où la canalisation peut être sujette à 
coup de bélier, le clapet doit être équipé 
de dispositif antichoc.
Les coups de bélier en effet peuvent pro-
duire des impacts très violents de l’opercule 
contre les sièges de corps. Ce fait géné-
ralement cause plusieurs dommages aux 
clapets et des vibrations et des oscillations 
qui se propageant dans la canalisation. 
Le dispositif antichoc évite les impacts par 
un ressort qui absorbe toute l’énergie ciné-
tique ralentissant rapidement l’opercule.
Les dispositifs antichoc sont réglables pour 
être facilement adaptés aux conditions de 
fonctionnement spécifiques.

AVERTISSEMENTS

§	 Les clapets ne peuvent pas être em-
ployés pour les fluides qui tendent à 
produire une haute sédimentation ou 
incrustations, aussi bien que pour les 
fluides contenant des solides étrangers 
qui, dus à leur dureté, présentent le 
risque de causes des dommages à la 
surface des sièges.

§	 Pour les plus grands diamètres (au-
dessus de DN 200 millimètres ) ou dans 
le cas d’ouvertures fréquentes il faut 
prévoire le contrepoids pour réduire 
l’usage des composants.  

§	 En cas d’inversion rapide d’écoulement 
le clapet doit être toujours équipé de 
dash-pot pour éviter de causer la for-

mation de coup de bétail.
§	 Quand ils sont possibles des coups 

de bétail provoqués par des autres 
dispositifs, le clapet doit être équipé 
de dispositif antichoc pour éviter 
d’endommager lui-même et à la ca-
nalisation aussi.

§	 Quand le clapet est équipé de con-
trepoids (ou de dash-pot ou de dis-
positif antichoc), il faut prédisposer des 
dispositifs appropriés sur l’installation 
pour éviter le risque d’accident pour 
les personnes à cause du mouvement 
rapide du contrepoids.

INSTALLATION

La position d’installation pour les clapets 
peut être verticale ou horizontale. En cas 
d’installation verticale si la direction du 
fluide est à partir du dessus en baisse les 
clapets doivent être toujours équipés de 
contrepoids. Avant de l’installation il faut 
enlever les protections en plastique des 
brides et vérifier le fonctionnement correct 
de l’opercule. Au besoin il faut graisser l’axe 
pour réduire le frottement.
Une fois que la pression et la température 
moyennes sont établies il faut contrôler 
l’étanchéité du raccordement boulonné 
et le bouchon de l’axe: on peut éliminer 
les petites fuites il faut serrer les boulons.
Pour des autres informations référerez vous, 
s’il vous plait, au manuel d’installation et 
suivez les instructions là contenues.
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VALVES

 0948

Rel. 6.0

Fig. 270-570

Clapet à Battant
PN 25 	DN 50 - DN 900
Brides PN 25 ou PN 16

Caractéristiques Standard: Versions sur requête:
þ Project EN 12516 ¨ AD 2000 – A4

EN 14341 ¨ TRD 110
þ Ecartement EN 558 série 48 ¨ DIN 3230 Part 4

DIN 3202 F6 ¨ DIN 3230 Part 5
þ Brides EN 1092-1/21/B1 ¨ DIN 3230 Part 6
þ Matériaux EN 10213 ¨ TRbF 131

EN 10269 ¨ TRbF 301 ou 302
EN 10088 ¨ ATEX

þ Boulonnerie EN 1515-1 ¨ TA-Luft
þ Soudure AD-M HP 0 ¨ Avec brides PN 10 ou PN 6
þ Essaies EN 12266 ¨ Avec brides forme A, B2, C, D, E, F, G, H
þ Marquage EN 19 ¨ Avec attaches à souder (EN 12627)
þ Certificats EN 10204 ¨ Avec dispositifs spéciaux (voire page 52)
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Rel. 6.0

PN 
25

Spécification des Matériaux (referez vous à la page 58 pour l’équivalant AFNOR, s’il vous plait)
 

 DESCRIPTION FIG. 270 FIG. 370 FIG. 370-J FIG. 470 FIG. 470-H FIG. 570
1 Corps 1.0619 1.4581 1.4308 1.7357 1.7379 1.1138
2 Couvercle      1.0425 (5) 1.4571 1.4301 1.7335 1.7380 1.0508
3 Tirant      1.7225 (4)      1.4301 (4)      1.4301 (4)      1.7711 (4)      1.7711 (4)      1.7225 (4)
3 Ecrou      1.1191 (4)      1.4301 (4)      1.4301 (4)      1.7225 (4)      1.7225 (4)      1.7225 (4)
4 O Garniture Graphite + SS (3) Graphite + SS (3)   PTFE (3) Graphite + SS (3) Graphite + SS (3) Graphite + SS (3)
5 x Axe      1.4021 (1)      1.4571 (1)      1.4301 (1)      1.4021 (1)      1.4021 (1)      1.4021 (1)
6 Sièges du corps      1.4502 (2)      1.4430 (2)      1.4316 (2)      1.4502 (2) Stellite      1.4502 (2)
7 Sièges de l’opercule      1.4502 (2)      1.4571 (2)      1.4301 (2)      1.4502 (2) Stellite      1.4502 (2)
8 x Opercule      1.0425 (5) 1.4571 1.4301 1.7335 1.7380 1.0508
9 Bras 1.0619 1.4581 1.4308 1.7357 1.7379 1.1138

10 Goujon      1.7225 (4)      1.4401 (4)      1.4301 (4)      1.7711 (4)      1.7711 (4)      1.7225 (4)
10 Ecrou      1.1191 (4)      1.4401 (4)      1.4301 (4)      1.7225 (4)      1.7225 (4)      1.7225 (4)

(1) Disponible sur requête en 1,4571, 1.4301, 1.3964, Hastelloy, ou autres matériaux.
(2) Disponible sur requête stellite, 1.4462 (duplex), 1.4430, 1.4316, Hastelloy, ou autres matériaux.
(3) Disponible sur requête PTFE, Gore-tex, graphite, ou autres matériaux et différent exécution (ex. cam-profile).
(4) Disponible sur requête 1.7225 / 1.1191, 1.7711 / 1.7225, 1.4401, 1.4301, A4-70 ou autres matériaux.
(5) 1.0044 pour les clapets avec DN plus grands que 125 mm.

O Pièces de rechange recommandés pour 2 années de service standard ;  x Pièces de rechange recommandés pour 5 années de service standard.

Dimensions
DN A D H T Kg
50 200 165 160 10 15
65 240 185 170 15 24
80 260 200 175 15 28

100 300 235 195 15 38
125 350 270 210 18 58
150 400 300 240 18 96
200 500 360 280 18 131
250 600 425 320 25 212
300 700 485 365 25 273
350 800 555 425 25 440
400 900 620 440 28 465
450 1000 670 520 36 750
500 1100 730 620 36 1100
600 1300 845 710 40 1500
700 1500 960 750 50 2100
800 1700 1085 810 60 2800
900 1900 1185 880 70 3050

Limites Pression / Température (°C / bar)
PN -195 -150 -100 -50 -10 0 20 100 150 200 250 300 350 400 425 450 475 500 525 550 575 600

Fig. 270(5) 25 25.0 25.0 24.7 23.3 21.4 19.4 17.8 16.1 15.0 14.4 11.8 9.2
Fig. 370(6) 25 25.0 25.0 25.0 25.0 24.1 20.6 19.2 17.8 16.9 16.1 15.3 14.4 14.2 13.9 13.6 13.3 13.1 12.8
Fig. 370-J 25 25.0 25.0 25.0 25.0 25.0 25.0 23.6 17.8 15.8 13.9 13.1 12.2
Fig. 470(6)(7) 25 25.0 25.0 25.0 25.0 25.0 25.0 25.0 25.0 23.9 22.2 15.7 9.2 11.1 13.0 9.6 6.1
Fig. 470-H(7) 25 25.0 25.0 25.0 25.0 25.0 25.0 25.0 25.0 25.0 25.0 24.6 24.2 19.7 15.1 11.2 7.3 5.2 3.1
Fig. 570 25 25.0 25.0 25.0 24.4 22.2 21.1 20.0 19.4 18.9
Dans les requêtes et dans les commandes spécifiez toujours la pression maximale de service quand elle est au-dessous de 100°C, s’il vous plait.
Si le robinet est fourni de brides PN 16 ou PN 10 la pression maximale de service doit être réduite proportionnellement.
(5) Fourni comme apte pour terminateurs d’exercice jusqu’à 300°C et pour températures supérieures seulement sur requête.
(6) Apte à au-dessous de 450 °C seulement si fourni de siéges stellités. (7) Apte au-dessous de 530 °C seulement si fourni avec axe en 1.3964.

Conditions générales de livraison et d’achat et garantie du produit comme spécifié aux pages 56 et 57.
A cause du constant développement des produits tous les donnés et les détails contenus dans ce catalogue sont purement indicatifs et peuvent être changes sans préavis.
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 0948

Rel. 6.0

Fig. 280-580

Clapet à Battant
PN 40 	DN 50 - DN 400
Brides PN 40 ou PN 25 ou PN 16

Caractéristiques Standard: Versions sur requête:
þ Project EN 12516          ¨ AD 2000 – A4

EN 14341 ¨ TRD 110
þ Ecartement EN 558 série 1 ¨ DIN 3230 Part 4

DIN 3202 F1 ¨ DIN 3230 Part 5
þ Brides EN 1092-1/21/B1 ¨ DIN 3230 Part 6
þ Matériaux EN 10213 ¨ TRbF 131

EN 10269 ¨ TRbF 301 ou 302
EN 10088 ¨ ATEX

þ Boulonnerie EN 1515-1 ¨ TA-Luft
þ Soudure AD-M HP 0 ¨ Avec brides PN 10
þ Essaies EN 12266 ¨ Avec brides forme A, B2, C, D, E, F, G, H
þ Marquage EN 19 ¨ Avec attaches à souder (EN 12627 / EN 12982)
þ Certificats EN 10204 ¨ Avec dispositifs spéciaux (voire page 52)
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Rel. 6.0

PN 
40

Spécification des Matériaux (referez vous à la page 58 pour l’équivalant AFNOR, s’il vous plait)

 DESCRIPTION FIG. 280 FIG. 380 FIG. 380-J FIG. 480 FIG. 480-H FIG. 580
1 Corps 1.0619 1.4581 1.4308 1.7357 1.7379 1.1138
2 Couvercle      1.0425 (5) 1.4571 1.4301 1.7335 1.7380 1.0508
3 Tirant      1.7225 (4)      1.4301 (4)      1.4301 (4)      1.7711 (4)      1.7711 (4)      1.7225 (4)
3 Ecrou      1.1191 (4)      1.4301 (4)      1.4301 (4)      1.7225 (4)      1.7225 (4)      1.7225 (4)
4 O Garniture Graphite + SS (3) Graphite + SS (3)   PTFE (3) Graphite + SS (3) Graphite + SS (3) Graphite + SS (3)
5 x Axe      1.4021 (1)      1.4571 (1)      1.4301 (1)      1.4021 (1)      1.4021 (1)      1.4021 (1)
6 Sièges du corps      1.4502 (2)      1.4430 (2)      1.4316 (2)      1.4502 (2) Stellite      1.4502 (2)
7 Sièges de l’opercule      1.4502 (2)      1.4571 (2)      1.4301 (2)      1.4502 (2) Stellite      1.4502 (2)
8 x Opercule      1.0425 (5) 1.4571 1.4301 1.7335 1.7380 1.0508
9 Bras 1.0619 1.4581 1.4308 1.7357 1.7379 1.1138

10 Goujon      1.7225 (4)      1.4401 (4)      1.4301 (4)      1.7711 (4)      1.7711 (4)      1.7225 (4)
10 Ecrou      1.1191 (4)      1.4401 (4)      1.4301 (4)      1.7225 (4)      1.7225 (4)      1.7225 (4)

(1) Disponible sur requête en 1,4571, 1.4301, 1.3964, Hastelloy, ou autres matériaux.
(2) Disponible sur requête stellite, 1.4462 (duplex), 1.4430, 1.4316, Hastelloy, ou autres matériaux.
(3) Disponible sur requête PTFE, Gore-tex, graphite, ou autres matériaux et différent exécution (ex. cam-profile).
(4) Disponible sur requête 1.7225 / 1.1191, 1.7711 / 1.7225, 1.4401, 1.4301, A4-70 ou autres matériaux.
(5) 1.0044 pour les clapets avec DN plus grands que 125 mm.

O Pièces de rechange recommandés pour 2 années de service standard ;  x Pièces de rechange recommandés pour 5 années de service standard.

Dimensions
DN A D H T Kg
50 230 165 160 10 20
80 310 200 175 15 33

100 350 235 215 15 46
125 400 270 230 18 65
150 480 300 240 18 95
200 600 375 290 18 165
250 730 450 320 24 230
300 850 515 395 24 380
350 980 580 435 28 500
400 1100 660 450 28 580

Limites Pression / Température (°C / bar)
PN -195 -150 -100 -50 -10 0 20 100 150 200 250 300 350 400 425 450 475 500 525 550 575 600

Fig. 280(5) 40 40.0 40.0 39.5 37.3 34.2 31.1 28.4 25.8 24.0 23.1 18.9 14.8
Fig. 380(6) 40 40.0 40.0 40.0 40.0 38.6 32.9 30.7 28.4 27.1 25.8 24.4 23.1 22.7 22.2 21.8 21.3 20.9 20.4
Fig. 380-J 40 40.0 40.0 40.0 40.0 40.0 40.0 37.7 28.4 25.3 22.2 20.9 19.6
Fig. 480(6)(7) 40 40.0 40.0 40.0 40.0 40.0 40.0 40.0 40.0 38.2 35.6 25.2 14.8 17.8 20.8 15.3 9.8
Fig. 480-H(7) 40 40.0 40.0 40.0 40.0 40.0 40.0 40.0 40.0 40.0 40.0 39.4 38.8 31.5 24.2 18.0 11.7 8.4 5.0
Fig. 580 40 40.0 40.0 40.0 39.1 35.6 33.8 32.0 31.1 30.2
Dans les requêtes et dans les commandes spécifiez toujours la pression maximale de service quand elle est au-dessous de 100°C, s’il vous plait.
Si le robinet est fourni de brides PN 25 ou PN 16 la pression maximale de service doit être réduite proportionnellement.
(5) Fourni comme apte pour terminateurs d’exercice jusqu’à 300°C et pour températures supérieures seulement sur requête.
(6) Apte à au-dessous de 450 °C seulement si fourni de siéges stellités. (7) Apte au-dessous de 530 °C seulement si fourni avec axe en 1.3964.

Conditions générales de livraison et d’achat et garantie du produit comme spécifié aux pages 56 et 57.
A cause du constant développement des produits tous les donnés et les détails contenus dans ce catalogue sont purement indicatifs et peuvent être changes sans préavis.
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Rel. 6.0

Fig. 290-590

Clapet à Battant
PN 100	 DN 50 - DN 300
Brides PN 100 ou PN 63

Caractéristiques Standard: Versions sur requête:
þ Project EN 12516 ¨ AD 2000 – A4

EN 14341 ¨ TRD 110
þ Ecartement EN 558 série 2 ¨ DIN 3230 Part 4

DIN 3202 F2 ¨ DIN 3230 Part 5
þ Brides EN 1092-1/21/B2 ¨ DIN 3230 Part 6
þ Matériaux EN 10213 ¨ TRbF 131

EN 10269 ¨ TRbF 301 ou 302
EN 10088 ¨ ATEX

þ Boulonnerie EN 1515-1 ¨ TA-Luft
þ Soudure AD-M HP 0 ¨ Avec brides PN 40 ou PN25
þ Essaies EN 12266 ¨ Avec brides forme A, B1, C, D, E, F, G, H
þ Marquage EN 19 ¨ Avec attaches à souder (EN 12627 / EN 12982)
þ Certificats EN 10204 ¨ Avec dispositifs spéciaux (voire page 52)
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Rel. 6.0

PN 
100

Spécification des Matériaux (referez vous à la page 58 pour l’équivalant AFNOR, s’il vous plait)

 DESCRIPTION FIG. 290 FIG. 390 FIG. 390-J FIG. 490 FIG. 490-H FIG. 590
1 Corps 1.0619 1.4581 1.4308 1.7357 1.7379 1.1138
2 Couvercle      1.0425 (5) 1.4571 1.4301 1.7335 1.7380 1.0508
3 Tirant      1.7225 (4)      1.4301 (4)      1.4301 (4)      1.7711 (4)      1.7711 (4)      1.7225 (4)
3 Ecrou      1.1191 (4)      1.4301 (4)      1.4301 (4)      1.7225 (4)      1.7225 (4)      1.7225 (4)
4 O Garniture Graphite + SS (3) Graphite + SS (3)   PTFE (3) Graphite + SS (3) Graphite + SS (3) Graphite + SS (3)
5 x Axe      1.4021 (1)      1.4571 (1)      1.4301 (1)      1.4021 (1)      1.4021 (1)      1.4021 (1)
6 Sièges du corps      1.4502 (2)      1.4430 (2)      1.4316 (2)      1.4502 (2)      Stellite (2)      1.4502 (2)
7 Sièges de l’opercule      1.4502 (2)      1.4571 (2)      1.4301 (2)      1.4502 (2)      Stellite (2)      1.4502 (2)
8 x Opercule      1.0425 (5) 1.4571 1.4301 1.7335 1.7380 1.0508
9 Bras 1.0619 1.4581 1.4308 1.7357 1.7379 1.1138

10 Goujon      1.7225 (4)      1.4401 (4)      1.4301 (4)      1.7711 (4)      1.7711 (4)      1.7225 (4)
10 Ecrou      1.1191 (4)      1.4401 (4)      1.4301 (4)      1.7225 (4)      1.7225 (4)      1.7225 (4)

(1) Disponible sur requête en 1,4571, 1.4301, 1.3964, Hastelloy, ou autres matériaux.
(2) Disponible sur requête stellite, 1.4462 (duplex), 1.4430, 1.4316, Hastelloy, ou autres matériaux.
(3) Disponible sur requête PTFE, Gore-tex, graphite, ou autres matériaux et différent exécution (ex. cam-profile).
(4) Disponible sur requête 1.7225 / 1.1191, 1.7711 / 1.7225, 1.4401, 1.4301, A4-70 ou autres matériaux.
(5) 1.0044 pour les clapets avec DN plus grands que 125 mm.

O Pièces de rechange recommandés pour 2 années de service standard ;  x Pièces de rechange recommandés pour 5 années de service standard.

Dimensions
DN A D H T Kg
50 300 195 175 10 26
80 380 230 200 15 54

100 430 265 245 15 75
125 500 315 260 18 100
150 550 355 275 18 130
200 650 400 315 18 200
250 775 515 360 24 260
300 900 585 415 24 420
350 1025 655 620 28 910
400 1150 715 700 28 1200

Limites Pression / Température (°C / bar)
PN -195 -150 -100 -50 -10 0 20 100 150 200 250 300 350 400 425 450 475 500 525 550 575 600

Fig. 290(5) 100 98,7 93,3 85,6 77,8 71,1 64,4 60,0 57,8 47,3 36,9
Fig. 390(6) 100 100 100 100 100 96,4 82,2 76,7 71,1 67,8 64,4 61,1 57,8 56,7 55,6 54,4 53,3 52,2 51,1
Fig. 390-J 100 100 100 100 100 100 100 94,2 71,1 63,3 55,6 52,2 48,9
Fig. 490(6)(7) 100 100 100 100 100 100 100 100 100 95,6 88,9 86,7 84,4 68,2 52,0 38,2 24,4
Fig. 490-H(7) 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100 98,4 96,9 78,7 60,4 44,9 29,3 20,9 12,4
Fig. 590 100 100 100 100 97,8 88,9 84,4 80,0 77,8 75,6
Dans les requêtes et dans les commandes spécifiez toujours la pression maximale de service quand elle est au-dessous de 100°C, s’il vous plait.
Si le robinet est fourni de brides PN 63 ou PN 40 la pression maximale de service doit être réduite proportionnellement.
(5) Fourni comme apte pour terminateurs d’exercice jusqu’à 300°C et pour températures supérieures seulement sur requête.
(6) Apte à au-dessous de 450 °C seulement si fourni de siéges stellités. (7) Apte au-dessous de 530 °C seulement si fourni avec axe en 1.3964.

Conditions générales de livraison et d’achat et garantie du produit comme spécifié aux pages 56 et 57.
A cause du constant développement des produits tous les donnés et les détails contenus dans ce catalogue sont purement indicatifs et peuvent être changes sans préavis.
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Rel. 6.0

Fig. 291-591

Clapet à Battant
PN 160	 DN 50 - DN 300
PD spéciaux pour version BWE

Caractéristiques Standard: Versions sur requête:
þ Project EN 12516 ¨ AD 2000 – A4

EN 14341 ¨ TRD 110
þ Ecartement EN 558 série 99 ¨ DIN 3230 Part 4

DIN 3202 F8 ¨ DIN 3230 Part 5
þ Brides EN 1092-1/21/B2 ¨ DIN 3230 Part 6
þ Matériaux EN 10213 ¨ TRbF 131

EN 10269 ¨ TRbF 301 ou 302
EN 10088 ¨ ATEX

þ Boulonnerie EN 1515-1 ¨ TA-Luft
þ Soudure AD-M HP 0 ¨ Avec attaches à souder EN 1092-1/21
þ Essaies EN 12266 ¨ Avec brides forme A, B1, B2, C, D, E, F, G, H
þ Marquage EN 19 ¨ Avec dispositifs spéciaux (voire page 52)
þ Certificats EN 10204
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Rel. 6.0

PN 
160

Spécification des Matériaux (referez vous à la page 58 pour l’équivalant AFNOR, s’il vous plait)

 DESCRIPTION FIG. 291 FIG. 391 FIG. 391-J FIG. 491 FIG. 491-H FIG. 491-K
1 Corps 1.0619 1.4581 1.4308 1.7357 1.7379 1.4931
2 Couvercle      1.0425 (5) 1.4571 1.4301 1.7335 1.7380 1.4931
3 Tirant      1.7225 (4)      1.4301 (4)      1.4301 (4)      1.7711 (4)      1.7711 (4)      1.7225 (4)
3 Ecrou      1.1191 (4)      1.4301 (4)      1.4301 (4)      1.7225 (4)      1.7225 (4)      1.7225 (4)
4 O Garniture Graphite + SS (3) Graphite + SS (3)   PTFE (3) Graphite + SS (3) Graphite + SS (3) Graphite + SS (3)
5 X Axe      1.4021 (1)      1.4571 (1)      1.4301 (1)      1.4021 (1)      1.4021 (1)      1.4923 (1)
6 Sièges du corps      1.4502 (2)      1.4430 (2)      1.4316 (2)      1.4502 (2)      Stellite (2)      Stellite (2)
7 Sièges de l’opercule      1.4502 (2)      1.4571 (2)      1.4301 (2)      1.4502 (2)      Stellite (2)      Stellite (2)
8 X Opercule      1.0425 (5) 1.4571 1.4301 1.7335 1.7380 1.4903
9 Bras 1.0619 1.4581 1.4308 1.7357 1.7379 1.4903

10 Goujon      1.7225 (4)      1.4401 (4)      1.4301 (4)      1.7711 (4)      1.7711 (4)      1.7225 (4)
10 Ecrou      1.1191 (4)      1.4401 (4)      1.4301 (4)      1.7225 (4)      1.7225 (4)      1.7225 (4)
11 Anneau segmenté      1.0425 (5) 1.4571 1.4301 1.7335 1.7380 1.4903

(1) Disponible sur requête en 1,4571, 1.4301, 1.3964, Hastelloy, ou autres matériaux.
(2) Disponible sur requête stellite, 1.4462 (duplex), 1.4430, 1.4316, Hastelloy, ou autres matériaux.
(3) Disponible sur requête PTFE, Gore-tex, graphite, ou autres matériaux et différent exécution (ex. cam-profile).
(4) Disponible sur requête 1.7225 / 1.1191, 1.7711 / 1.7225, 1.4401, 1.4301, A4-70 ou autres matériaux.
(5) 1.0044 pour les clapets avec DN plus grands que 125 mm.

O Pièces de rechange recommandés pour 2 années de service standard ;  x Pièces de rechange recommandés pour 5 années de service standard.

Dimensions
DN A D H T Kg
50 300 195 175 10 45
80 390 230 205 15 65

100 450 265 270 15 90
125 525 315 305 18 150
150 600 355 320 18 190
200 750 430 410 18 360
250 900 515 490 24 540
300 1050 585 550 24 780

Limites Pression / Température (°C / bar)
PN -195 -150 -100 -50 -10 0 20 100 150 200 250 300 350 400 425 450 475 500 525 550 575 600

Fig. 291(6) 160 160 160 157 149 136 124 113 103 96 92 76 59
Fig. 391(7) 160 160 160 160 160 154 131 122 113 108 103 98 92 91 89 87 85 84 82
Fig. 391-J 160 160 160 160 160 160 160 150 113 101 89 84 78
Fig. 491(8) 160 160 160 160 160 160 160 160 160 152 142 138 135 109 83 61 39
Fig. 491-H(8)   160 160 160 160 160 160 160 160 160 160 160 160 155 125 97 72 47 33 20
Fig. 491-K(7) 160 160 160 160 160 160 160 160 160 160 160 160 160 160 147 115 84 59 35
 

Limites pression / température spéciaux seulement pour vannes avec attaches à souder (pression de projet)

PD -195 -150 -100 -50 -10 0 20 100 150 200 250 300 350 400 425 450 475 500 525 550 575 600
Fig. 461-BW(8)   224 224 224 224 224 201 178 171 164 153 142 139 135 109 83 61 39
Fig. 461-H-BW(8) 284  284 284 284 284 268 252 249 245 235 224 190 155 125 97 72 47 33 20
Fig. 461-K-BW(8) 384 384 384 384 384 352 320 312 305 291 277 248 219 183 147 115 84 59 35
Dans les requêtes et dans les commandes spécifiez toujours la pression maximale de service quand elle est au-dessous de 100°C, s’il vous plait.
Si le robinet est fourni avec des brides de PN inferieur la pression maximale de service doit être réduite proportionnellement.
(6) Fourni comme apte pour terminateurs d’exercice jusqu’à 300°C et pour températures supérieures seulement sur requête.
(7) Apte à au-dessous de 450 °C seulement si fourni de siéges stellités. (8) Apte au-dessous de 530 °C seulement si fourni avec axe en 1.3964.

Conditions générales de livraison et d’achat et garantie du produit comme spécifié aux pages 56 et 57.
A cause du constant développement des produits tous les donnés et les détails contenus dans ce catalogue sont purement indicatifs et peuvent être changes sans préavis.
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Fig. 296-596

Clapet à Battant
PN 250	 DN 50 - DN 300
PD spéciaux pour version BWE

Caractéristiques Standard: Versions sur requête:
þ Project EN 12516 ¨ AD 2000 – A4

EN 14341 ¨ TRD 110
þ Ecartement EN 558 série 91 ¨ DIN 3230 Part 4

DIN 3202 F9 ¨ DIN 3230 Part 5
þ Brides EN 1092-1/21/B2 ¨ DIN 3230 Part 6
þ Matériaux EN 10213 ¨ TRbF 131

EN 10269 ¨ TRbF 301 ou 302
EN 10088 ¨ ATEX

þ Boulonnerie EN 1515-1 ¨ TA-Luft
þ Soudure AD-M HP 0 ¨ Avec attaches à souder EN 1092-1/21
þ Essaies EN 12266 ¨ Avec brides forme A, B1, B2, C, D, E, F, G, H
þ Marquage EN 19 ¨ Avec dispositifs spéciaux (voire page 52)
þ Certificats EN 10204
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Rel. 6.0

PN 
250

Spécification des Matériaux (referez vous à la page 58 pour l’équivalant AFNOR, s’il vous plait)

 DESCRIPTION FIG. 296 FIG. 396 FIG. 396-J FIG. 496 FIG. 496-H FIG. 496-K
1 Corps 1.0619 1.4581 1.4308 1.7357 1.7379 1.4931
2 Couvercle      1.0425 (5) 1.4571 1.4301 1.7335 1.7380 1.4931
3 Tirant      1.7225 (4)      1.4301 (4)      1.4301 (4)      1.7711 (4)      1.7711 (4)      1.7225 (4)
3 Ecrou      1.1191 (4)      1.4301 (4)      1.4301 (4)      1.7225 (4)      1.7225 (4)      1.7225 (4)
4 O Garniture Graphite + SS (3) Graphite + SS (3)   PTFE (3) Graphite + SS (3) Graphite + SS (3) Graphite + SS (3)
5 X Axe      1.4021 (1)      1.4571 (1)      1.4301 (1)      1.4021 (1)      1.4021 (1)      1.4923 (1)
6 Sièges du corps      1.4502 (2)      1.4430 (2)      1.4316 (2)      1.4502 (2)      Stellite (2)      Stellite (2)
7 Sièges de l’opercule      1.4502 (2)      1.4571 (2)      1.4301 (2)      1.4502 (2)      Stellite (2)      Stellite (2)
8 X Opercule      1.0425 (5) 1.4571 1.4301 1.7335 1.7380 1.4903
9 Bras 1.0619 1.4581 1.4308 1.7357 1.7379 1.4903

10 Goujon      1.7225 (4)      1.4401 (4)      1.4301 (4)      1.7711 (4)      1.7711 (4)      1.7225 (4)
10 Ecrou      1.1191 (4)      1.4401 (4)      1.4301 (4)      1.7225 (4)      1.7225 (4)      1.7225 (4)
11 Anneau segmenté      1.0425 (5) 1.4571 1.4301 1.7335 1.7380 1.4903

(1) Disponible sur requête en 1,4571, 1.4301, 1.3964, Hastelloy, ou autres matériaux.
(2) Disponible sur requête stellite, 1.4462 (duplex), 1.4430, 1.4316, Hastelloy, ou autres matériaux.
(3) Disponible sur requête PTFE, Gore-tex, graphite, ou autres matériaux et différent exécution (ex. cam-profile).
(4) Disponible sur requête 1.7225 / 1.1191, 1.7711 / 1.7225, 1.4401, 1.4301, A4-70 ou autres matériaux.
(5) 1.0044 pour les clapets avec DN plus grands que 125 mm.

O Pièces de rechange recommandés pour 2 années de service standard ;  x Pièces de rechange recommandés pour 5 années de service standard.

Dimensions
DN A D H T Kg
50 350 200 180 10 40
80 470 255 215 15 80

100 550 300 285 15 135
125 650 340 325 18 250
150 750 390 340 18 310
200 950 485 435 18 525
250 1150 585 520 24 830
300 1350 690 580 24 1250

Limites Pression / Température (°C / bar)
PN -195 -150 -100 -50 -10 0 20 100 150 200 250 300 350 400 425 450 475 500 525 550 575 600

Fig. 296(6) 250 250 250 250 233 214 194 178 161 150 144 118 92
Fig. 396(7) 250 250 250 250 250 250 206 192 178 169 161 153 144 142 139 136 133 131 128
Fig. 396-J 250 250 250 250 250 250 250 250 178 158 139 131 122
Fig. 496(8) 250 250 250 250 250 250 250 250 250 239 222 217 211 180 130 96 61
Fig. 496-H(8) 250 250 250 250 250 250 250 250 250 250 250 246 242 197 151 112 73 52 31
Fig. 496-K(8) 250 250 250 250 250 250 250 250 250 250 250 250 250 240 230 181 131 93 54
 

Limites pression / température spéciaux seulement pour vannes avec attaches à souder (pression de projet)

PD -195 -150 -100 -50 -10 0 20 100 150 200 250 300 350 400 425 450 475 500 525 550 575 600
Fig. 496-BW(8)   350 350 350 350 350 314 278 267 256 239 222 217 211 171 130 96 61
Fig. 496-H-BW(8) 444  444 444 444 444 419 394 389 383 367 350 296 242 197 151 112 73 52 31
Fig. 496-K-BW(8) 600 600 600 600 600 550 500 489 478 456 433 388 343 287 230 181 131 93 54
Dans les requêtes et dans les commandes spécifiez toujours la pression maximale de service quand elle est au-dessous de 100°C, s’il vous plait.
Si le robinet est fourni avec des brides de PN inferieur la pression maximale de service doit être réduite proportionnellement.
(6) Fourni comme apte pour terminateurs d’exercice jusqu’à 300°C et pour températures supérieures seulement sur requête.
(7) Apte à au-dessous de 450 °C seulement si fourni de siéges stellités. (8) Apte au-dessous de 530 °C seulement si fourni avec axe en 1.3964.

Conditions générales de livraison et d’achat et garantie du produit comme spécifié aux pages 56 et 57.
A cause du constant développement des produits tous les donnés et les détails contenus dans ce catalogue sont purement indicatifs et peuvent être changes sans préavis.
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Fig. 297-597

Clapet à Battant
PN 320	 DN 50 - DN 300
PD spéciaux pour version BWE

Caractéristiques Standard: Versions sur requête:
þ Project EN 12516 ¨ AD 2000 – A4

EN 14341 ¨ TRD 110
þ Ecartement EN 558 série 91 ¨ DIN 3230 Part 4

DIN 3202 F9 ¨ DIN 3230 Part 5
þ Brides EN 1092-1/21/B2 ¨ DIN 3230 Part 6
þ Matériaux EN 10213 ¨ TRbF 131

EN 10269 ¨ TRbF 301 ou 302
EN 10088 ¨ ATEX

þ Boulonnerie EN 1515-1 ¨ TA-Luft
þ Soudure AD-M HP 0 ¨ Avec attaches à souder EN 1092-1/21
þ Essaies EN 12266 ¨ Avec brides forme A, B1, B2, C, D, E, F, G, H
þ Marquage EN 19 ¨ Avec dispositifs spéciaux (voire page 52)
þ Certificats EN 10204
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Rel. 6.0

PN 
320

Spécification des Matériaux (referez vous à la page 58 pour l’équivalant AFNOR, s’il vous plait)

 DESCRIPTION FIG. 297 FIG. 397 FIG. 397-J FIG. 497 FIG. 497-H FIG. 497-K
1 Corps 1.0619 1.4581 1.4308 1.7357 1.7379 1.4931
2 Couvercle      1.0425 (5) 1.4571 1.4301 1.7335 1.7380 1.4931
3 Tirant      1.7225 (4)      1.4301 (4)      1.4301 (4)      1.7711 (4)      1.7711 (4)      1.7225 (4)
3 Ecrou      1.1191 (4)      1.4301 (4)      1.4301 (4)      1.7225 (4)      1.7225 (4)      1.7225 (4)
4 O Garniture Graphite + SS (3) Graphite + SS (3)   PTFE (3) Graphite + SS (3) Graphite + SS (3) Graphite + SS (3)
5 X Axe      1.4021 (1)      1.4571 (1)      1.4301 (1)      1.4021 (1)      1.4021 (1)      1.4923 (1)
6 Sièges du corps      1.4502 (2)      1.4430 (2)      1.4316 (2)      1.4502 (2)      Stellite (2)      Stellite (2)
7 Sièges de l’opercule      1.4502 (2)      1.4571 (2)      1.4301 (2)      1.4502 (2)      Stellite (2)      Stellite (2)
8 X Opercule      1.0425 (5) 1.4571 1.4301 1.7335 1.7380 1.4903
9 Bras 1.0619 1.4581 1.4308 1.7357 1.7379 1.4903

10 Goujon      1.7225 (4)      1.4401 (4)      1.4301 (4)      1.7711 (4)      1.7711 (4)      1.7225 (4)
10 Ecrou      1.1191 (4)      1.4401 (4)      1.4301 (4)      1.7225 (4)      1.7225 (4)      1.7225 (4)
11 Anneau segmenté      1.0425 (5) 1.4571 1.4301 1.7335 1.7380 1.4903

(1) Disponible sur requête en 1,4571, 1.4301, 1.3964, Hastelloy, ou autres matériaux.
(2) Disponible sur requête stellite, 1.4462 (duplex), 1.4430, 1.4316, Hastelloy, ou autres matériaux.
(3) Disponible sur requête PTFE, Gore-tex, graphite, ou autres matériaux et différent exécution (ex. cam-profile).
(4) Disponible sur requête 1.7225 / 1.1191, 1.7711 / 1.7225, 1.4401, 1.4301, A4-70 ou autres matériaux.
(5) 1.0044 pour les clapets avec DN plus grands que 125 mm.

O Pièces de rechange recommandés pour 2 années de service standard ;  x Pièces de rechange recommandés pour 5 années de service standard.

Dimensions
DN A D H T Kg
50 350 210 190 10 65
80 470 275 225 15 140

100 550 335 300 15 240
125 650 380 350 18 460
150 750 425 370 18 540
200 950 525 460 18 1150
250 1150 640 560 24 1680
300 1350 780 630 24 2240

Limites Pression / Température (°C / bar)
PN -195 -150 -100 -50 -10 0 20 100 150 200 250 300 350 400 425 450 475 500 525 550 575 600

Fig. 297(6) 320 320 320 316 299 274 249 228 206 192 185 151 118
Fig. 397(7) 320 320 320 320 320 309 263 245 228 217 206 196 185 181 178 174 171 167 164
Fig. 397-J 320 320 320 320 320 320 320 302 228 203 178 167 156
Fig. 497(8) 320 320 320 320 320 320 320 320 320 306 284 277 270 218 166 122 78
Fig. 497-H(8) 320 320 320 320 320 320 320 320 320 320 320 315 310 252 193 144 94 67 40
Fig. 497-K(8) 320 320 320 320 320 320 320 320 320 320 320 320 320 307 294 231 168 119 70
 

Limites pression / température spéciaux seulement pour vannes avec attaches à souder (pression de projet)

PD -195 -150 -100 -50 -10 0 20 100 150 200 250 300 350 400 425 450 475 500 525 550 575 600
Fig. 497-BW(8)   448 448 448 448 448 402 356 341 327 306 284 277 270 218 166 122 78
Fig. 497-H-BW(8) 569  569 569 569 569 537 505 498 491 469 448 379 310 252 193 144 94 67 40
Fig. 497-K-BW(8) 768 768 768 768 768 704 640 626 612 583 555 497 439 367 294 231 168 119 70
Dans les requêtes et dans les commandes spécifiez toujours la pression maximale de service quand elle est au-dessous de 100°C, s’il vous plait.
Si le robinet est fourni avec des brides de PN inferieur la pression maximale de service doit être réduite proportionnellement.
(6) Fourni comme apte pour terminateurs d’exercice jusqu’à 300°C et pour températures supérieures seulement sur requête.
(7) Apte à au-dessous de 450 °C seulement si fourni de siéges stellités. (8) Apte au-dessous de 530 °C seulement si fourni avec axe en 1.3964.

Conditions générales de livraison et d’achat et garantie du produit comme spécifié aux pages 56 et 57.
A cause du constant développement des produits tous les donnés et les détails contenus dans ce catalogue sont purement indicatifs et peuvent être changes sans préavis.
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VALVES
Variantes & Dispositifs

Var. 2010
Contrepoids 

Var. 2020
Dash-pot

Var. 2030
Frein hydraulique rotatif 

Var. 2110
Indicateur de position

Var. 2300
By-pass

Var. 2400
Soupape de sûreté contre la surpression

Var. 2500
Dispositif antichoc 

Var. 2600
Dispositif de fermeture

Les plans des exécutions dans cette page are seulement indicatifs, non liants et ils peuvent être changés dans n’importe quel moment sans préavis.
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Handbook

H a n d l i n g
I n s t a l l a t i o n
U s e
M a i n t e n a n c e

Manipulation & Stockage

MANIPULATION
1) Ne soulevez pas les robinets par le volant 
de commande ou le dispositif d’opération.
2) Soulevez les robinets accrochant-les par 
l’arcade ou par les trous des brides.  
3) Dans tous les cas ne traînez jamais les 
robinets le long du plancher.  
4)  Pendant la manipulat ion évi tez 
d’endommager le vernissage.
5) Si le robinet est livré sur une palette 
ou dans une caisse ne pas l’enlever de 
l’emballage et mouvementez-le à l’aide 
d’un dispositif approprié (transpallet et/ou 
grues).

INSTALLATION ET ENTRETIEN

1) Référez-vous s’il vous plait toujours aux 
“Instructions d’Utilisations”  fournis avec les 
robinet et les vannes avant de commencer 
l’installation.
2) Pour l’entretien suivez strictement les “ 
Instructions d’Utilisations” fournies avec les 
robinets et évitez des opérations inexactes: 
en cas de doute appelez notre service cli-
entèle et référez-vous au “Manuel pratique” 
pour des autres indications.

STOCKAGE
1) Stockez les robinets dans un ambiant 
avec une basse humidité et protégez-les 
contre le vent. 
2) Stockez les robinets dans l’emballage 
original et n’enlevez pas les protections 
originelles des brides.
3) Stockez les robinets en position fermée.  
4) N’exposez pas les robinets au soleil, à la 
chaleur ou à la pluie.  
5) S’il est possible graissez l’écrous de tige et 
la tige tous les 3 mois. 
6) En présence de sable ou poussière cou-
vrez le robinet, protégez la tige et enlevez 
les protections en plastique des brides seule-
ment dans le moment de l’installation.
7) Après un période de magasinage de 18 
mois ou de plus il faut remplacer les gar-
nitures et les bagues d’étanchéité avant 
d’installer le robinet. 
8) Si le robinet est équipé de dispositif 
d’opération (actionneur électrique par 
exemple) ne pas enlever les protections du 
dispositif jusqu’à l’installation. 
9) Gardez les “Instructions d’Utilisations” pour 
le robinet et pour le dispositif d’opération (si 
présent) avec le robinet jusqu’au moment 
de l’installation. 
10) Les certificats, s’ils sont inclus dans 
l’emballage par pli séparé, doivent être en-
levés et fournis au département de garantie 
de la qualité avant de stocker le robinet.
11) Si le robinet est livré dans une caisse pour 
le transport maritime, après une période de 
12 mois il faut ouvrir l’emballage et substituer 
les sels anti-humidité. 
Rappeler vous toujours que des conditions 
de stockage pas appropriées peuvent ré-
duire la vie des robinets et dans certains cas 
peuvent causer des damages aussi.
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Fig. E2

Fig. E1

Quand une vanne a opercule pendant le 
service est fermé, en raison de la cavité 
parmi le corps e le chapeau, une partie du 
fluide est emprisonnée dans une chambre 
fermée (Fig. E1).  Si le fluide est un liquide 
avec un coefficient élevé de dilatation 
thermique (l’eau par exemple) pendant 
le chauffage du fluide l’évaporation peut 
monter la pression dans cette chambre au-
dessus de la maximale pression d’utilisation 
admissible pour la vanne (effet chaudière). 
Ce fait est très dangereux et peut endom-
mager la structure du corps et les garnitures. 
De plus, le fonctionnement de la vanne 
dans cette situation peut être très difficile 
ou impossible parce que la haute pression 

dans la cavité bloc l’obturateur en posi-
tion fermée. Cette situation typiquement, 
mais pas seulement, peut se produire dans 
les vannes utilisées pour la vapeur et pour 
des applications de gaz liquides (service 
cryogénique). L’élévation de la pression se 
développante est une fonction du pour-
centage du remplissage de la chambre 
avec le liquide et de la température (voir 
le diagramme en Fig. E2 valide pour l’eau). 
Pour un pourcentage constant de l’eau une 
augmentation de la température cause 
une élévation rapide de la pression dans la 
chambre fermée. Dans ces cas-ci la vanne 
doit être toujours équipée de dispositif de 
sécurité approprié qui égalise la pression 
dans la chambre fermée.

Dispositifs de Sûreté
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Fig. E5

Fig. E3

Fig. E4

Normalement ce dispositif de sécurité con-
siste en deux solutions alternatives:
1)	 reliant la cavité corps - chapeau avec 

la tuyauterie aval par un trou dans un 
côté de l’obturateur (Fig. E3): de cette 
façon la surpression est déchargée 
directement dans le système évitant 
des fuites externes, toutefois pour cette 
raison la vanne peut être utilisée pour 
le service en une direction seulement 
(parce qu’il est garanti l’étanchéité 
dans une direction seulement);

2)	 reliant la cavité corps-chapeau avec 
une petite soupape de sûreté qui peut 
décharger la surpression à l’externe 
mais maintenant l’étanchéité de la 
vanne dans les deux directions (Fig.E4); 
dans ce cas-ci le côté d’échappement 
de la soupape de sûreté doit être con-
venablement relié à une tuyauterie de 
décharge pour éviter tous les risques 
pour les gentes.

Le choix de la méthode la plus correcte 
est selon l’application spécifique. Dans 
une telle situation veuillez nous contacter 
toujours  pour un choix correcte. Le même 
problème peut se produire également avec 
un clapet anti-retour dû à la présence d’un 
robinet d’isolement sur le côté amont. Dans 
ce cas-ci la cavité fermée est constituée par 
la tuyauterie parmi le clapet anti-retour et le 
robinet fermé (Fig. E5).  Dans cette situation 
le clapet anti-retour ou la canalisation doiv-
ent être équipé d’une soupape de sûreté.



56

Conditions de Vente et de Livraison
1)	 Le contrat peut se considérer conclu seulement après la réception de part du client d’une confirmation écrite de la commande émise 

par R.T. Valvole Industriali Srl selon les conditions spécifiées dans ce document là. Les modification éventuelles à la commande seront 
valides seulement si elles seront acceptées par confirmation écrite par R.T. Valvole Industriali Srl. 

2)	 Sinon différemment convenu dans la confirmation de la commande l’acceptation de l’ordre par R.T. Valvole Industriali Srl est soumise 
à l’acceptation des conditions suivantes par le client. N’importe quelle autre clause ou condition indiquée dans la demande de prix 
ou dans la commande par le client doit être considérés nulle et invalide et elle ne trouve aucune application même partielle si pas 
acceptés avec confirmation écrite par R.T. Valvole Industriali Srl.

3)	 Toutes les quantités sont offertes à condition qu’elles ne seront pas vendues en attendant la commande et le délai de livraison indiqué 
dans l’offre ou dans la confirmation de la commande, doit être considéré de la date de la commande et départ de nos usines en 
Turbigo (selon INCOTERM 2012). 

4)	 Les prix indiqués dans les tarifs et dans les offres ne sont pas fixes. R.T. Valvole Industriali Srl a le droit de changer les tarifs et les prix dans 
n’importe quel moment, avant de la confirmation de la commande, sans communication préalable.

5)	 Les informations contenues dans le catalogue ou dans les autres documents commerciaux ne lient pas R.T. Valvole Industriali Srl qui a 
le droit de changer dans n’importe quel moment tous les détails des matériaux ou de la construction, qui ne sont pas expressément 
indiqués dans la confirmation de la commande, sans communication préalable et sans approbation du client.  

6)	 RT Valvole Industriali Srl a le droit de refuser la commande dans tous les cas si les conditions indiquées dans la commande (prix, quantités, 
livraison ou autres détails) rendent pas économiquement profitable la production ou pas facile l’approvisionnement des matériaux et 
ce droit est valide pour tous les produits également si indiqués comme disponibles.  

7)	 Sinon différemment convenu dans la confirmation de la commande, le terme de livraison confirmé ne lie pas RT Valvole Ind. Srl et dans 
tous les cas il est ammis une tolérance minimal dans les termes de livraison confirmés de 30 jours. En cas de délai sur la livraison confirmé 
de plus de 30 jours, le client aura le seul droit d’annuler la commande. Le droit d’annuler la commande est perdu en cas de matériaux 
commandés hors du catalogue ou avec des exécutions spéciales ou des dispositifs spéciaux qui rendent les produits différents de la 
version standard ou pour des robinets produits avec le matériel du corps différent de 1.0619 ou avec le diamètre nominal (DN) plus 
grande que 300 millimètres ou avec la pression nominale (PN) plus grande que 63 bars. 

8)	 Sinon différemment agréé dans la confirmation de la commande avec une acceptation écrite signée par R.T. Valvole Industriali Srl, au-
cune compensation ou pénalité pour les dommages provoqués par un retard dans la livraison (partielle out totale) ne sera pas acceptée.  

9)	 Dans tous les cas R.T. Valvole Industriali Srl ne peut pas être considéré responsable pour un retard provoqué par un retard dans l’appro-
visionnement des matériaux ou des composants par un fournisseur ou par une force majeure. 

10)	 Sinon différemment convenu dans la confirmation de la commande les marchandises sont toujours fournîtes comme  « EX works usines 
en Turbigo » selon INCOTERM 2012 emballage exclu.

11)	 Les marchandises, dans tous les cas, même s’elles sont livrées « free » destination finale, voyagent sur le compte et le risque du client. 
12)	 S’il n’est pas spécifié différemment dans le catalogue ou dans la confirmation de la commande « les conditions techniques pour la 

livraison des robinets »  indiqués dans la partie 1 et la partie 2 des normes DIN 3230 (éditions courantes) sont valides autant que clauses 
contractuelles formelles.  

13)	 Tous les robinets commandés comme prédisposés pour l’actionneur sont fournis avec bride de raccordement selon ISO 5210 (sinon 
différemment indiqué) mais sans écrou de tige et sans tous les autres pièces nécessaires pour assembler l’actionneur mais pas expres-
sément demandés dans la commande. 

14)	 Les certificats sont fournis sur requête selon le type 2.1 de la norme EN 10204.  D’autres types (3.1, 3.2 etc.)  seront livrés seulement s’il est 
expressément requis dans la commande avec des surcoûts a débité du client comme indiqué dans la liste de prix courante. Les certi-
ficats du type 3.2 pour l’essai de matériaux peuvent être fournis seulement si clairement et expressément demandé par le client dans 
la commande: les coûts pour les inspecteurs du bureau demandé et pour les matériaux, le travail et l’utilisation des dispositifs d’essai 
nécessaires pour livrer ces certificats seront complètement sur la charge du client. 

15)	 En cas d’inspection par le client ou par un bureau indiqué, et si pas différemment convenu dans la confirmation de la commande, tous 
les coûts pour les essais réalisés pendant l’inspection et le travail nécessaire, seront débité au client. Dans toutes les cas le client, ou ses 
inspecteurs autorisés, auront le droit d’inspecter les marchandises seulement s’ ils auront informé R.T. Valvole Industriali Srl, au sujet de 
la visite, une semaine à l’avance au moins. L’exécution, pendant l’inspection du client, d’essais ou de contrôles supplémentaires pas 
indiqués dans la commande est exclue. 

16)	 Tous les prix indiqués sont entendue avec pas d’emballage. Le coût de l’emballage sera facturé au client selon la liste de prix courant. 
Sinon différemment convenu dans la confirmation de la commande les marchandises sont emballées dans la manière la plus conve-
nable selon l’opinion de R.T. Valvole Industriali Srl. 

17)	 Sinon différemment convenu dans la confirmation de la commande les robinets seront fournis avec les surfaces externes sablés. Les 
soudures de production nécessaires sont meulé et pas nécessairement sablés. Les robinets en acier au carbone ou en acier bas allié 
sont peintes avec un peinture approprié pour protéger-les contre la rouille jusqu’à l’installation et dans tous cas pour un période pas 
plus long que 12 mois si à l’abri des intempéries. Aucun autre traitement extérieur ou peinture ne sera pas fourni sinon différemment 
indiqué dans la confirmation de la commande. 

18)	 En cas de commandes avec un montant moins que 1000 EURO ils seront facturés des coûts de comptabilité selon la liste de prix courant.  
19)	 Tous les produits sont garantis contre les défauts de production selon les limites indiquées dans la garantie du produit incluse dans le 

catalogue.
20)	 Dans toutes les cas R.T. Valvole Industriali Srl n’est pas responsable de la qualité, de la convenance et de l’intégrité des produits fournis 

par le client pour exécuter une commande. 
21)	 Les certificats sont fournis, en copie simple avec les marchandises ou par un plie séparé envoyée par la poste ou par email.
22)	 Les factures seront fournies en copie simple avec les marchandises ou par un plie séparé envoyée par la poste ou par email.
23)	 Sinon différemment convenu dans la confirmation de la commande toutes les marchandises seront facturées en EURO. 
24)	 Sinon différemment convenu dans la confirmation de la commande ou indiqué dans la facture, la limite de paiement est à marchan-

dise prête.  
25)	 En cas de paiement retardé R.T. Valvole Industriali Srl sera autorisé à débiter au client l’intérêt calculé sur le montant total de l’approvi-

sionnement. Le taux d’intérêt minimal demandé sera égal a le taux légal comme établi par l’Art. 3 de la Directive Européenne 2000/35/
EC, sauf des dommages plus grands.  

26)	 Pour tous les marchandises et les services fournis part R.T. Valvole Industriali Srl sera valide la clause de réserve de propriété comme 
établi par l’Art. 4 de la Directive Européenne 2000/35/EC qui comporte que ces marchandises jusqu’au paiement complet du montant 
facturé resteront propriété exclusive de R.T. Valvole Industriali Srl.

27)	 Pour tous les litiges ou les conflits au sujet des conditions de vente et de livraison il est seulement valide la loi italienne.
28)	 Pour tous le litiges ou les conflits au sujet des conditions de vente et de livraison il est compétent la cour de Busto Arsizio (VA – Italie).
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Garantie du Produit
Garantie 
Par cette garantie, RT Valvole Industriali Srl garantit ses produits pour être exempte de défauts évidents sur les matériaux et l’exécution à l’heure de son achat 
original pour une période de 12 mois de l’installation ou de 18 mois de l’achat de RT Valvole Industriali Srl. Si pendant cette période de garantie le produit 
prouve d’être défectif pour une exécution inexacte ou pour défaut des matériels, RT Valvole Industriali Srl, se fera charge, sans aucun coût le client des pièces 
et le travail, nécessaires pour la réparation ou (à la discrétion de RT Valvole Industriali Srl) du remplacent complet de ce produit ou des pièces défectif ou le 
remboursement du total facturé sur les conditions expliquées ci-après. Sur requête de RT Valvole Industriali Srl l’Acheteur est tenu à restituer le produit retenu 
défectueux FCA Turbigo (selon INCOTERM 2000), bonifiée des éventuels résidus du fluide de service (en absence de bonification RT Valvole Industriali Srl aurai 
le droit de refuser le service en garantie). La requête de retourner le produit ne constitue pas dans aucun cas une reconnaissance de l’existence du défaut 
supposé. 

Limitation des responsabilités du producteur   
Cette garantie constitue la seule responsabilité pour défets ou pour une non-conformité des produits. Pour cette raison il est exclu n’importe quelle autre 
responsabilité conventionnelle ou légale, exprimé ou implicite. En particulier quand seront passé les termes de cette garantie aucune prétention pourra être 
avancée contre RT Valvole Industriali Srl et l’Acheteur ne pourra pas présenter des autres requêtes de remboursement ou de damage ni aucune requête de 
réduction du prix ou de résolution du contact ou n’importe quelle compensation. Sauf dole ou coulpe grave, la responsabilité de RT Valvole Industriali Srl pour 
la compensation de n’importe quel damage subi par l’Acheteur ne pourra pas dans aucun cas dépasser la valeur du produit défectif ou non-conforme.

Responsabilités pour la mise en circulation des produits
Toutes les responsabilités qui peuvent dériver de la mise en circulation des produits, compris les damages à la gent ou à des choses seront seulement à l’Ache-
teur qui ne chargera  pas dans aucun cas RT Valvole Industriali Srl pour aucune requête des autres parties. L’Acheteur s’oblige en plus à assurer d’une façon 
appropriée contre tous les risques qui peuvent dériver de l’utilisation et de la possession des produits, sens droit de régression contre RT Valvole Industriali Srl. 

Conditions
1)	 La garantie sera accordée seulement si la réclamation est expliquée envoyant une copie de cette garantie avec les données complètes du client et 

du produit défectueux.  RT Valvole Industriali Srl se réserve le droit de refuser le service de garantie si la marque RT ou le nombre de la fusion ou le DN ou 
le PN ou la plaquette avec la marque CE ont été enlevés du robinet ou modifiés. 

2)	 Un robinet ne sera jamais considéré défectueux pour les matériaux ou l’exécution s’il a besoin d’être adapté, changé ou ajusté pour se conformer 
aux normes nationales ou locales techniques ou de sûreté en vigueur dans n’importe quel pays qui sont différentes des normes EN. Cette garantie ne 
rembourse (a) les adaptations, changements ou les ajustements ou les tentatives de faire ça, même si correctement exécutés ou pas, ni (b) aucun 
dommage résultant d’eux.

3)	 Cette garantie n’en couvre aucune de ce qui suit:
A)	 les contrôles périodiques, l’entretien et les réparations ou les remplacements des pièces qu’il faut a cause de l’usage normal et du vieillissement;
B)	 les risques du transport lié directement ou indirectement à cette garantie de produit;
C)	 les dommages à ces produits résultant de:

i)	 abus ou utilisation pas correcte, inclus mais pas limités (a) à l’utilisation des produits en dehors de ses limites indiquées dans la 
plaquette CE ou au-dessous des limites de température / pression pour le matériel ou (b) l’utilisation les produits en dehors de 
leurs buts normaux (comme indiqué dans la commande ou dans la confirmation de le commande et selon les normes DIN 
3230 partie 1 et partie 2 ou, sinon détaillé dans cela, pour l’eau pure à 20°C à la vitesse de 1 m/sec et à une pression égale à 
la pression nominale en service de sectionnement) ou, (c) l’utilisation des produits dans une façon contraire aux instructions de 
RT Valvole Industriali Srl sur l’utilisation appropriée et l’entretien, (d) l’installation ou  l’utilisation in contradiction aux règlements 
techniques ou de sûreté en vigueur dans le pays ou ces produits sont utilisés ou in contradiction avec les normes EN et les 
instructions de RT Valvole Industriali Srl;

ii)	 réparations faites près autre que RT Valvole Industriali Srl;
iii)	 accidents, forces majeure, ou toutes les causes indépendantes de la volonté de RT Valvole Industriali Srl, incluant mais non 

limitée à la foudre, à l’eau, au feu, et aux perturbations publiques;
iv)	 conditions de stockage inexact par le client ou par quelque un autre différent de RT Valvole Industriali Srl;

D) défets pas visibles dans les matériaux pas détectables par les contrôles et les tests standards demandés par la Directive Européenne 
97/23/EC et par les contrôles et les test demandés dans la commande.   

4)	 La longévité de tous les pièces soumises à l’usage ou au vieillissement normal comme (mais non seulement) les garnitures, les bagues d’étanchéité, les 
roulements les vis mère et le vernissage n’est pas couverte par cette garantie

5)	 Si non différemment confirmé par écrit de RT Valvole Industriali Srl il n’est pas garanti le fusionnement correct des vannes dans ces situations:
a)	 service de décharge libre ou dans tous les cas  pour service différemment du service de simple sectionnement 
b)	 installation en position différente des positions spécifiées comme admissibles sur le manuel d’installation
c)	 utilisation au-dessous des limites spécifiées dans la plaquette CE ou pour service en classe IV selon Directive 97/23/EC
d)	 utilisation pour fluides corrosifs, toxiques ou dangereux pour les quels ils n’ont pas été spécifies dans la demande de prix et dans la commande les 

températures et les pressions maximales du service et la composition chimique.
6)	 Sinon différemment convenu dans la confirmation de la commande, le vernissage final approprié à l’application spécifique est sur la responsabilité du 

client et il doit être appliqué pour une protection correcte contre la corrosion avant l’utilisation. La peinture standard appliquée par RT Valvole Industriali Srl 
est apte pour protéger les robinets pendant le transport et le période de stockage mais pendant pas plus que 12 mois de la livraison, et aucune garantie 
n’est donnée pour la convenance et la longévité de cette peinture dans les conditions de fonctionnement spécifiques (température, humidité, etc.). 
Dans tous les cas, aussi si le vernissage est fourni selon les spécifications demandés par le client, il doit être considérer comme une part sujet à l’usage et 
pour cette raison sa longévité n’est pas couverte par cette garantie.

7)	 Le droit du client d’exercer cette garantie est perdue si les produits ont été changés ou réparés ou modifiés par quelque un  autre différent de RT Valvole 
Industriali Srl.

8)	 Dans tous les cas une compensation pour les dépenses pour réparer un produit défectueux est exclue.
9)	 Dans tous les cas une compensation pour les dommages directs ou indirects de n’importe quelle nature aux choses ou aux personnes pour l’utilisation ou 

l’interruption d’utilisation des produits de RT Valvole Industriali Srl est exclue.
10)	Pour tous les litiges ou les conflits au sujet des modalités ou des conditions ou de l’exercice de cette garantie il est valide seulement la loi italienne.
11)	Pour tous les litiges ou conflits au sujet des modalités ou des conditions ou de l’exercice de cette garantie il est compétent la cour de Busto Arsizio (VA - Italie).
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Comparaison des Normes

Acier No.
(EN)

EN 
(DIN - UNI - BS – AFNOR)

AISI – SAE - ASTM
AFNOR 

(vieux symbole)

BS
(vieux symbole)

JIS GOST

1.0044 S275JR A 570 Gr 40 / A 36 E 28-2 Fe 430 B SM 400 B St4ps
1.0352 P245GH A 105 N XC18 - - -
1.0402 C22 M 1023 AF42C20 055 M 15 S 20 C 20
1.0425 P265GH A 515 Gr 60 A42-CP 1501-161 400 SB 410 -
1.0460 C22.8 - - - - -
1.0478 P285QH  A350 LF2 A42CP 1501 Gr 161-400 SPV315 16K
1.0486 P275N A 106 / A 234 WPB - - SM 400 A -
1.0487 P275NH A 516 Gr 60 - 224 – 400 A - -
1.0488 P275NL1 A516 Gr 60 A42AP 1501-224 400 SGV 410 -
1.0511 C40 1040 1 C 40 080 M 40 - -
10562 P355N A 350 LF1 / A 516 Gr70 A 510 AP 225 – 490 A SM 490 A -
1.0565 P355NH A 516 Gr 70 A510 AP 225 – 490 A
1.0566 P355NL1 A 516 Gr 70 A510 FP 225 – 490 A STK 490 -
1.0619 GP240GHN A 216 WCB A480CP-M 1504-161 Gr B - -
1.1104 P275NL2 - A 510 AP 224 – 400 A STK 400 -
1.1106 P355NL2 - - 225 – 490 A STK 490 -
1.1131 G17Mn5 - - - - -
1.1138 GS21Mn5 A 352 LCC - - - -
1.1156 GSCk24 A 352 LCB - - - -
1.1181 C35E - - - - -
1.1191  C45E A 194  2H AF65C45 162 - -
1.3964 X2CrNiMnMoNNb21-16-5-3 A479 XM-19 - - - -
1.4021 X20Cr13 A 420 Z20C13 420 S 37 SUS420J1 20Ch13
1.4107 GX8CrNi12 - - - - -
1.4301 X5CrNi18-9 A 304 / B8 Z7CN18-09 304S31 SUS304 08Ch18N10
1.4305 X12CrNiS18-8 A 303 Z8CNF18-09 303S31 SUS303 -
1.4306 X2CrNi19-11 A 304L Z1CN19-11 304S11 SUS304L 03Ch18N11
1.4308 GX5CrNi18-9 A 351 CF8 Z6CN18-10M 304C15 SCS13 07Ch18N9L
1.4309 GX2CrNi19-11 A 351 CF3 Z3CN19-9M - - -
1.4311 X2CrNiN18-10 A 304 LN Z3CN18-10Az 304S61 SUS 304LN -
1.4317 GX4CrNi13-4 A 352 CA6NM - 425 C11 - -
1.4362 X2CrNiN23-4 S32304 (2304) Z2CN23-04AZ - - -
1.4401 X5CrNiMo17-12-2 A 316 / B8M Z7CND17-11-02 316S31 SUS316 -
1.4404 X2CrNiMo17-13-2 A 316L Z3CND17-11-02 316S11 SUS316L -
1.4405 GX4CrBiMo16-5 - - - - -
1.4408 GX5CrNiMo19-11-2 A 351 CF8M - 316 C 16 SCS 14 07Ch18N10G2S2M2L
1.4409 GX2CrNiMo19-11-2 A 351 CF3M Z2CND18-12-3M - - -
1.4410 X2CrNiMoN25-7-4 A 182 F53 (2507) Z5CND20.10M - SCS 14A -
1.4430 X2CrNiMo19-12 AWS A5.9 ER 316L Z2CND20.10 316S92 - -
1.4458 GX2NiCrMo28-20-2 - - - - -
1.4462 X2CrNiMoN22-5-3 A 182 F51 (2205) Z3 CND 25-06-3 318 S13 - -
1.4469 GX2CrNiMo26-7-4 A890 Gr 5A (2507) - - - -
1.4470 GX2CrNiMoN22-5-3 A890 Gr 4A (2205) - - - -
1.4500 GX7NiCrMoCuNb25-20 Uranus B6M Z3CNUD25-20M - - -
1.4502 X8CrTi18 AWS A5.9 ER 430 Z8CT17 - - -
1.4517 GX3CrNiMoCuN25-6-3-3 A890 Gr 1A - - - -
1.4529 X1CrMoCuN25-20-6 A744 CK3MCuN (254 SMO) - - - -
1.4539 X1NiCrMoCu25-20-5 UNS N08 904 L Z1NCDU25-20 - SUS329J3L -
1.4541 X6CrNiTi18-10 A 321 Z6CNT18-10 321S31 SUS321 06Ch18N10T

Toutes les correspondances ci indiquées sont purement indicatives. Elles peuvent être utilisées seulement comme lignes guide dans le choix des matériaux. Dans tous les cas  RT Valole ne 
peut jamais entre considérée comme responsable pour les choix basés sur ces datas. 



	 59

Acier No.
(EN)

EN 
(DIN - UNI - BS – AFNOR)

AISI – SAE - ASTM
AFNOR 

(vieux symbole)

BS
(vieux symbole)

JIS GOST

1.4541 X6CrNiTi18-10 A 321 Z6CNT18-10 321S31 SUS321 06Ch18N10T
1.4550 X6CrNiNb18-10 A 347 A6CNNb18-10 347S31 SUS347 -
1.4552 GX5CrNiNb19-11 A 351 CF8C Z6CNNb18-10M 347C17 SCS21 -
1.4563 X1NiCrMoCu31-27-4 Sanicro 28 - - - -
1.4571 X6CrNiMoTi17-12-2 A 316Ti Z6CNDT17-12 320S17 - 10Ch17N13M2T
1.4580 X6CrNiMoNb17-12-2 A 316Cb Z6CNDNb18-12 318S17
1.4581 GX5CrNiMoNb19-11-2 - Z4 CNDNb18-12M 318C17 SCS 22 OTA 10NbMoNiCr170
1.4903 X10CrMoVNb9-1 A 182 F91 - - - -
1.4931 GX23CrMoV12-1 - - - - -
1.5415 16Mo3 A 204 Gr A 15 D 3 - - -
1.5419 G20Mo5 A 217 WC1 - - - -
1.5422 G18Mo5 - - - - -
1.5636 G9Ni10 - - - - -
1.5637 12Ni14 A 203 Gr D / A350 LF3 12 N 14 503 SL3N255
1.5638 G10Ni14 A 352 LC3 - - - -
1.5662 X8Ni9 A 333 Gr 8 / A533 Gr I 9 Ni 502 -  650 SL9N520 -
1.5680 X12Ni5 A 2515 / A 645 5 Ni - SL5N590 -
1.6220 G20Mn5 A 352 LCC - - - -
1.6228 15NiMn6 - 15 N 6 - - -
1.6781 G17NiCrMo13-6 - - - - -
1.6982 GX3CrNi13-4 - - - - -
1.7219 26CrMo4 - - - - -
1.7225 42CrMo4 A 193 B7 / L7 /  7  / 4 42CD4
1.7258 24CrMo5 - - - - -
1.7219 G26CrMo4 A 352 LC1 FC1-M - - -
1.7335 13CrMo4-5 A182 F11 15CD4-05 620-470 SFVA F 12 15ChM
1.7353 G12CrMo19-5 A 217 C5 Z13CD5 - - -
1.7357 G17CrMo5-5 A 217 WC6 15CD4-05-M - - -
1.7362 12CrMo19-5 A182 F5 - - - -
1.7365 GX15CrMo5 - - 625 - -
1.7379 G19CrMo9-10 A 217 WC9 - - - -
1.7380 10CrMo9-10 A182 F22 12 CD 9.10 1501-622 SFVA F22 A 12Ch8
1.7383 11CrMo9-10 A182 F22 15 CD 4.05 - - -
1.7389 G-X12CrMo10-1 A217 C12 - B6 - -
1.7706 G17CrMoV5-10 A 356 Gr  9 - - SPCH 23 -
1.7709 21CrMoV5-7 - - - - -
1.7711 40CrMoV4-6 A 193 B16 42CDV4 670-860 - -
1.7720 G12MoCrV5-2 - - - - -
2.4066 Ni 99.2 CZ100 (Nickel 200) - - - -
2.4360 NiCu30Fe M-35-1 (Monel 400) - - - -
2.4537 NiMo16CrW CW-12M (Hastelloy C) - - - -
2.4602 NiCr21Mo14W Hastelloy C22 - - - -
2.4617 NiMo28 Hastelloy B2 - - - -
2.4810 NiMo30 N-7M (Hastelloy B) - - - -
2.4816 NiCr15Fe CY40 (Inconel 600) - - - -
2.4819 NiMo16Cr15W Hastelloy C276 - - - -
2.4856 NiCr22Mo9Nb CW6MC (Inconel 625) - - - -
2.4858 NiCr21Mo Incolloy 825 - - - -

Toutes les correspondances ci indiquées sont purement indicatives. Elles peuvent être utilisées seulement comme lignes guide dans le choix des matériaux. Dans tous les cas  RT Valole ne 
peut jamais entre considérée comme responsable pour les choix basés sur ces datas. 
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Galerie Photo

Vannes a passage direct avec actionneur hydraulique (Fig. 240 Var. 1520 -H)
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Vannes a passage direct en acier inox avec soufflet d’étanchéité (Fig. 350 Var. 1070)
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Galerie Photo

Vannes à passage direct DN 900 PN 25 (Fig. 240 Var 1530) et DN 50 PN 25 (Fig. 240) 
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Vanne à passage direct avec chemise pour chauffage à vapeur (Fig. 250 Var. 1080)
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Galerie Photo

Vannes à passage direct en acier inox DN 250 PN 160 avec chapeau autoclave (Fig. 361 Var.1510)
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Vanne à clapet  DN 700 PN 25 avec  contrepoid s(Fig. 270 Var. 2010)



66

Galerie Photo

Vannes à passage direct en acier DN 150 PN 250 avec chapeau autoclave (Fig. 266 Var.1510)
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Vanne à clapet  DN 200 PN 25 avec frein hydraulique rotatif (Fig. 270 Var. 2030)
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